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Wskazowki dotyczace instrukcji obstugi

Symbole

/N

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Ten symbol wskazuje na zagrozenie zdrowa i Zycia
0s0b, wynikajace z obecnosci napiecia elektrycznego.

Ostrzezenie przed przedmiotem z ostrym
zakonczeniem

Ten symbol wskazuje na zagrozenie zdrowa i zycia
0s0b, wynikajgce z kontaktem z ostrymi przedmiotami.

B

Ostrzezenie przed obrazeniami dioni

Ten symbol wskazuje na zagrozenie zdrowa i zycia
0s0b t3czgce sie z zagrozeniem odniesienia obrazen
dtoni.

Ostrzezenie

To stowo oznacza $rednie zagrozenie mogace
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mierc.

Ostroznie
To stowo oznacza niskie zagrozenie mogace
spowodowac lekkie lub srednie obrazenia ciata.

> > P

Wskazéwka
To stowo oznacza wazne informacje (np. mozliwe
szkody materialne), nie wigzace si¢ z zagrozeniem.

Informacja

Wskazowki oznaczone tym symbolem s3 pomocne w
szybkim i bezpiecznym wykonaniu czynnosci
roboczych.

AN
&

Zastosuj sie do tresci instrukcji obstugi
Wskazowki oznaczone tym symbolem przypominajg o
koniecznosci zapoznania si¢ z trescig instrukcji
eksploatacji.

Stosuj zabezpieczenie stuchu
Wskazowki oznaczone tym symbolem przypominajg o
koniecznosci stosowania zabezpieczenie stuchu.

@ O

Stosuj okulary ochronne

Wskazowki oznaczone tym symbolem przypominajg o
koniecznosci stosowania ochrony oczu.

@

Zastosuj maske ochronng

Wskaz6éwki oznaczone tym symbolem przypominajg o
konieczno$ci stosowania maski ochronnej.

@

Stosuj ubranie robocze

Wskaz6éwki oznaczone tym symbolem przypominajg o
konieczno$ci stosowania ubrania ochronnego.

Stosuj rekawice ochronne
Wskazowki oznaczone tym symbolem przypominajg o
konieczno$ci stosowania rekawic ochronnych.

e @

Ostrzezenie przed uszkodzonymi tarczami
szlifierskimi!

Wskazowka oznaczona tym symbolem informuje o
zakazie stosowania uszkodzonych tarcz szlifierskich.

®

Aktualna wersja instrukcji eksploatacji dostepna jest pod
nastepujgcym adresem internetowym:

PBGS 10-120

https://hub.trotec.com/?id=46396
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Bezpieczenstwo

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
elektronarzedzi

Ostrzezenie

Zapoznaj sie z trescig wszystkich wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa, zalecen, ilustracji
oraz danych technicznych urzadzenia.
Niezastosowanie si¢ do tresci zalecen moze
spowodowac porazenie elektryczne, pozar oraz/lub
powazne obrazen ciata.

Przechowuj wszystkie wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa i zalecenia w celu ich
wykorzystania w przysztosci.

Stosowane we wskazowkach dotyczacych bezpieczenstwa
pojecie elektronarzedziaodnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energig elektryczng pobierang z sieci (narzedzia wyposazone sg
w przewod zasilania) lub do elektronarzedzi zasilanych
akumulatorowo (bez przewodu zasilania).

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenistwa
elektronarzedzi - bezpieczernstwo miejsca pracy

e Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i zapewnij
prawidtowe oswietlenie. Batagan i niewystarczajace
oswietlenie mogg by¢ przyczyng wypadkow.

¢ Nie eksploatuj urzadzenia w obszarach zagrozenia
wybuchem ani w poblizu palnych cieczy, gazéw lub
pylow. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, mogace
spowodowaé zapton pytu lub opardw.

e W trakcie eksploatacji urzadzenia nie pozwalaj na
zblizanie sig dzieci ani innych os6b. Oderwanie uwagi
od pracy elektronarzedzia moze by¢ powodem utraty nad
nim kontroli.

Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczeristwa
elektronarzedzi - bezpieczenstwo elektryczne

e Wtyczka przytaczeniowa elektronarzedzia musi
pasowacé do gniazda. Wtyczka nie moze by¢ w zaden
sposob modyfikowana. Do zasilania elektronarzedzi z
uziemieniem nie stosuj adapteréw. Oryginalne wtyczki i
odpowiednie gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia
elektrycznego.

¢ Nie dotykaj uziemionych powierzchni, takich jak rury,
ogrzewania, piece i lodéwki. Uziemienie ciata zwigksza
ryzyko porazenia elektrycznego.

e Chron elektronarzedzie przed opadami

atmosferycznymi i wilgocia. Przedostanie sie wody do
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia elektrycznego.

Nie uzywaj przewodu zasilania do noszenia lub
zawieszania elektronarzedzia ani do wyciagania
wtyczKi z gniazda zasilania. Nie zblizaj przewodu
zasilania do zrédet goraca, oleju, ostrych krawedzi
albo ruchomych elementow urzadzenia. Uszkodzone lub
zaplatane przewody zasilania zwigkszajg zagrozenie
porazenia elektrycznego.

W przypadku eksploatacji elektronarzedzia na
zewnatrz pomieszczen, stosuj wytacznie przedtuzacze
sieciowe przystosowane do eksploatacji na zewnatrz
pomieszczen. Zastosowanie przedtuzacza sieciowego
przystosowanego do eksploatacji na zewnatrz
pomieszczen zmniejsza ryzyko porazenia elektrycznego.

Jezeli unikniecie eksploatacji elektronarzedzia w
wilgotnym otoczeniu nie jest mozliwe, zastosuj
wytacznik rdznicowopradowy. Zastosowanie wytgcznika
rdznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
elektrycznego.

0golne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
elektronarzedzi - bezpieczeristwo osdb

Zachowaj ostroznosé i skoncentruj si¢ na
wykonywanych czynnos$ciach. Korzystajac z
elektronarzedzia kieruj sie zdrowym rozsadkiem. Nie
eksploatuj elektronarzedzia w sytuacji zmeczenia lub
pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekdw. Chwila
nieuwagi w trakcie eksploatacji elektronarzedzia moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Stosuj osobiste srodki ochrony i zawsze stosuj okulary
ochronne. Stosowanie osobistych srodkéw ochrony takich
jak maska przeciwpytowa, przyczepne obuwie robocze,
hetm ochronny lub zabezpieczenie stuchu moze, w
zaleznosci od zastosowania elektronarzedzia, zmniejszy¢
ryzyko odniesienia obrazen ciata.

Unikaj niezamierzonego uruchomienia urzadzenia.
Przed podtaczeniem zasilania elektrycznego lub/oraz
akumulatora, podniesieniem lub przeniesieniem
elektronarzedzia sprawdz, czy jest ono wytaczone.
Utrzymywanie palca na przycisku uruchamiania w trakcie
przenoszenia lub przenoszenie elektronarzedzia
podtaczonego do zasilania elektrycznego moze by¢
przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun narzedzia
regulacyjne oraz klucz. Narzedzie lub klucz pozostawiony
w obracajgcym sie elektronarzedziu moze spowodowac
obrazenia ciata.

Unikaj nienaturalnej pozycji ciata. Przyjmij stabilng
postawe ciata i utrzymuj rownowage. Pozwala to na
pewng kontrole elekironarzedzia w przypadku
nieoczekiwanych sytuacii.
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Nos odpowiednie ubranie. Unikaj luznych czesci
garderoby lub bizuterii. Dlugie wiosy i elementy ubran
utrzymuj w bezpiecznej odlegtosci od ruchomych
elementdéw. Luzne elementy ubran, bizuteria lub dtugie
wiosy moga zostac uchwycone prze ruchome czesci
maszyny.

Nie popadaj w rutyne i nie tam zasad bezpieczenstwa
eksploataciji elektronarzedzia takze po ditugotrwatym
okresie jego eksploataciji. Nieostrozna obstuga moze w
utamku sekundy spowodowac ciezkie obrazenia ciata.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
elektronarzedzi - stosowanie i obstuga
elektronarzedzi

Nie dopuszczaj do przeciazenia urzadzenia. Do
wykonywania czynnosci roboczych stosuj wytacznie
przeznaczone do nich elektronarzedzia. Odpowiednio
dobrane elektronarzedzie zwigksza bezpieczenstwo i
szybko$¢ wykonywania pracy.

Nie eksploatuj elektronarzedzia z uszkodzonym
przetacznikiem. Elektronarzedzie, ktore nie moze zostac
wigczone lub wytgczone, stwarza zagrozenie i musi zosta¢
naprawione.

Przed rozpoczeciem ustawiania elektronarzedzia,
wymiany koncowki roboczej lub odtozeniem
urzadzenia odtacz wtyczke z gniazda zasilania oraz /
lub wyjmij akumulator. Czynnos¢ ta uniemozliwi
niezamierzone uruchomienie elektronarzedzia.

Nie eksploatowane aktualnie elektronarzedzia
utrzymuj poza zasiggiem dzieci. Nie dopuszczaj do
eksploataciji elektronarzedzia przez osoby, ktdre nie sa
z nim zapoznane lub ktére nie zapoznaty sig z
odpowiednimi zaleceniami. Elektronarzedzia sg
niebezpieczne w przypadku zastosowania przez osoby nie
posiadajace odpowiedniego do$wiadczenia.

Starannie pielegnuj elektronarzedzia i koncowki
robocze. Sprawdzaj, czy elementy ruchome dziataja
prawidtowo i nie zacinaja si¢. Kontroluj, czy nie doszio
do ich ztamania lub uszkodzenia, powodujgcego
nieprawidtowe dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone
elementy naprawiaj przed rozpoczeciem eksploatacji
elektronarzedzia. Nieprawidtowa konserwacja
elektronarzedzi jest przyczyng wielu wypadkow.

Narzedzia skrawajgce winny by¢ naostrzone i czyste.
Starannie pielegnowane narzedzia skrawajace z ostrymi
krawedziami tngcymi rzadziej ulegajg zakleszczeniu i sg
tatwiejsze w kontrolowaniu.

Elektronarzedzia, narzedzia robocze, koficowki
robocze itp. stosuj w sposdéb zgodny z ponizszymi
zaleceniami. Uwzglednij warunki robocze i specyfike
wykonywanej czynnos$ci roboczej. Zastosowanie
elekironarzedzi niezgodne z ich przeznaczeniem moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacii.

Uchwyty i powierzchnie przeznaczone do trzymania
nie moga by¢é mokre, zanieczyszczone oraz zaolejone.
Sliskie uchwyty i powierzchnie przeznaczone do trzymania
uniemozliwiajg utrzymanie kontroli nad elektronarzedziem
w awaryjnych sytuacjach.

Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
elektronarzedzi - serwis

Elektronarzedzia moga by¢ naprawiane wytacznie
przez odpowiednio wykwalifikowany personel i z
zastosowaniem oryginalnych czesci zamiennych.
Pozwoli to na zapewnienie bezpieczenstwa eksploatacii
elektronarzedzi.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa eksploatacji
szlifierek stotowych

Nie stosuj uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed
kazdorazowym zastosowaniem elektronarzedzia
sprawdz, czy nie doszto do peknigcia lub zluszczenia
tarczy szlifierskiej albo poluzowania drutéw szczotki
drucianej. Po skontrolowaniu i zamontowaniu
narzedzia roboczego, ustaw narzedzie w ptaszczyznie
bezpiecznej dla siebie i innych oséb i uruchom
urzadzenie na czas 1 minuty z maksymaing
predkoscia obrotowa. Peknigte narzedzia robocze
rozpadajg sie w trakcie tego testu.

Stosuj wytacznie tarcze szlifierskie o takiej samej lub
wyzszej predkosci roboczej, jak predkos¢ obrotowa
urzadzenia bez obciazenia. Nigdy nie eksploatuj
uszkodzonych tarcz szlifierskich. Po wymianie tarczy
szlifierskiej przeprowadz test eksploatacyjny trwajgcy ok.
1 minute. Natychmiast wytgcz urzadzenie, jezeli tarcza
szlifierska obracac si¢ bedzie nieosiowo, pojawig sie silne
wibracje lub nietypowe odgtosy pracy.

Nigdy nie eksploatuj urzadzenia bez ostony / ostony
przeciwiskrowej.

Nie stosuj zadnych tulei redukeyjnych lub adapterow
w celu zastosowania tarcz szlifierskich o wigkszym
otworze.

Nie stosuj tarcz tnacych.

Nie stosuj zadnych tulei redukeyjnych lub adapterow
w celu zastosowania tarcz szlifierskich o wigkszym
otworze.
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Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia roboczego
musi byé co najmniej taka, jak maksymalna predkosé
obrotowa podana na elektronarzedziu. Wyposazenie
dodatkowe osiggajace wigksza predkosé obrotowg moze
zostac uszkodzone i rozrzucone.

Pamietaj, ze szczotki druciane traca drut takze w
trakcie normalnej eksploataciji. Nie przeciazaj szczotki
przez zbyt silny docisk. Odrzucone kawatki drutu mogg
przebic sie przez cienkie ubranie oraz/lub skore.

Nigdy nie szlifuj powierzchnia boczna tarczy
szlifierskiej. Szlifowanie powierzchnig boczng moze
spowodowaé rozerwanie tarczy szlifierskiej i gwattowne
rozrzucenie jej odtamkow.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczeristwa w
trakcie szlifowania, rozdzielania, polerowania,
szlifowania papierem $ciernym oraz stosowania
szczotek drucianych

Nie stosuj wyposazenia dodatkowego, ktdre nie
zostato przewidziane przez producenta dla danego
elektronarzedzia. Mozliwo$¢ zamocowania wyposazenia
dodatkowego do elektronarzedzia nie oznacza jego
bezpiecznego uzytkowania.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia roboczego
musi by¢ co najmniej taka, jak maksymalna predkosé
obrotowa podana na elektronarzedziu. Wyposazenie
dodatkowe osiggajgce wigksza predkos¢ obrotowg moze
zostac uszkodzone i rozrzucone.

$rednica zewnetrzna oraz grubo$é narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ parametrom danego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o nieodpowiednich
wymiarach nie sg odpowiednio zastaniane lub
kontrolowane.

Tarcze szlifierskie, bebny szlifierskie i inne
wyposazenie muszg by¢é doktadnie dopasowane do
wrzeciona szlifierskiego lub zacisku mocowania
posiadanego elektronarzedzia. Narzedzia robocze, ktore
nie moga by¢ precyzyjnie zamocowane do
elektronarzedzia, obracajg sie w sposdb nieréwnomierny,
powodujg powstawanie silnych wibracji i mogg prowadzi¢
do utraty kontroli.

Tarcze zamocowane do trzpienia, bebny szlifierskie,
narzedzia tnace i inne wyposazenie muszg by¢
catkowicie wsunigte w uchwyt zaciskowy lub uchwyt
mocowania. ,Wystajacy” lub niezamocowana czgs$¢
trzpienia pomigedzy elementem szlifierskim a
zaciskiem lub uchwytem mocowania musi by¢é
minimalny. Niewystarczajace zamocowanie trzpienia lub
jego nadmierne wystawanie moze spowodowac
poluzowanie sie narzedzia roboczego i jego wyrzucenie z
duzg predkoscia.

Nie stosuj uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed
kazdorazowym zastosowaniem narzedzi roboczych
takich jak tarcze szlifierskie, sprawdzaj, czy nie sa
one rozwarstwione, pekniete. Sprawdzaj takze, czy
bebny szlifierskie nie sa peknigte, zuzyte lub starte.
Sprawdzaj, czy szczotki druciane posiadaja
rownomierng gestosé drutu. W przypadku upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego sprawdz,
czy nie doszto do jego uszkodzenia lub zastosuj
sprawne narzedzie robocze. Po skontrolowaniu i
zamontowaniu narzedzia roboczego ustaw narzedzie
w plaszczyznie bezpiecznej dla siebie i innych osoéb i
uruchom urzadzenie na czas jednej minuty z
maksymalng predkos$cia obrotowa. Peknigte narzedzia
robocze rozpadajg sie w trakcie tego testu.

Stosuj srodki ochrony osobistej. W zaleznosci do
danego zadania roboczego stosuj peine
zabezpieczenie twarzy, oczu oraz okulary ochronne. W
razie potrzeby stosuj takze maske przeciwpylowa,
zabezpieczenie stuchu, rekawice ochronne lub
specjalne fartuchy, chronigce przed czgstkami
materiatu powstajacymi w trakcie szlifowania. Chron
oczy przed odrzuconymi czgstkami materiatu,
powstajgcymi w trakcie wykonywania roznych zadan
roboczych. Stosowane maski przeciwpytowe lub ochronne
muszg filtrowac powstajgcy w trakcie pracy pyt. Pamietaj,
ze diuga ekspozycja na hatas moze spowodowaé
uszkodzenie stuchu.

Nie dopuszczaj do zbytniego zblizania sig¢ innych osob
do obszaru wykonywania prac. Kazda osoba
znajdujaca sie w obszarze wykonywania prac musi
stosowac osobiste srodki ochronne. Odrzucone odtamki
obrabianego elementu lub narzedzia roboczego moga
spowodowaé obrazenia ciata takze poza obszarem
przeprowadzania prac.

Trzymaj elektronarzedzie tylko za izolowane uchwyty
w przypadku wystapienia niebezpieczernstwa
uszkodzenia ukrytych przewodoéw elektrycznych lub w
przypadku zagrozenia zetknigcia sie z przewodem
zasilajagcym urzadzenia. Zetkniecie z przewodem pod
napieciem moze spowodowaé przedostanie sie napiecia
elektrycznego do urzgdzenia oraz, w rezultacie, porazenie
elektryczne operatora.

W trakcie uruchamiania silnie przytrzymuj
elektronarzedzie. W trakcie rozpedzania do petnej
predkosci obrotowej, moment reakcyjny silnika moze
spowodowac obrdcenie elektronarzedzia.
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e Jezeli to mozliwe, zamocuj obrabiany element za
pomoca uchwytow. Nigdy nie trzymaj matego,
obrabianego elementu w jednej rece i stosowanego
elektronarzedzia w drugiej rece. Zamocowanie matego,
obrabianego elementu umozliwia prowadzenie
elektronarzedzia za pomocg obu rgk. W trakcie przecinania
okragtych elementow, takich jak drewniane dyble, prety
lub rury, wystepuje ich tendencja do przetaczania sie.
Moze to spowodowac zakleszczenie narzedzia roboczego i
uderzenie operatora.

e Przewdd przylaczeniowy utrzymuj w znacznej
odlegtosci od obracajacego si¢ narzedzia roboczego.
W przypadku utraty kontroli nad urzgdzeniem dojs¢ moze
do przeciecia przewodu albo do uderzenia pracujgcego
narzedzia roboczego w reke lub ramig operatora.

¢ Nigdy nie odkiadaj elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sig narzedzia roboczego. Obracajgca sie
narzedzie robocze moze zetkngc sie z powierzchnig stotu,
co prowadzi¢ moze do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

¢ Po wymianie narzedzia roboczego lub po zmianie
ustawienia dokre¢ uchwyt mocowania, zacisk
mocujacy lub inne elementy mocujace. Luzne elementy
mocujgce moga sie W nieoczekiwany sposob przestawic i
spowodowacé utrate kontroli. Niezamocowane, obracajgce
sie komponenty zostang odrzucone z duzg sita.

¢ Nie nos$ uruchomionego elektronarzedzia. Przypadkowe
zetkniecie sie obracajgcego sie narzedzia roboczego z
ubraniem moze spowodowac obrazenia ciata.

¢ Regularnie oczyszczaj szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz do
wnetrza obudowy, duza ilo§¢ nagromadzonego pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

¢ Nie eksploatuj urzadzenia w poblizu przedmiotéw
fatwopalnych. Iskry moga spowodowac zapton takich
materiatow.

¢ Nie stosuj narzedzi roboczych wymagajacych
stosowania ciektych srodkoéw chtodzacych.
Zastosowanie wody lub innego ciekfego chtodziwa moze
spowodowaé porazenie elekiryczne.

Odbicie urzadzenia i odpowiednie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa

Odbicie urzadzenia do nagta reakcja w wyniku zakleszczenia sie
lub zablokowania narzedzia roboczego takiego jak tarcza
szlifierska, tasma szlifierska, szczotka druciana itp. Zjawisko
takie prowadzi do nagtego zatrzymania obracajacego si¢
narzedzia roboczego. Powoduje to niekontrolowane
przyspieszenie elektronarzedzia w kierunku odwrotnym do
obrotéw narzedzia roboczego.

Zakleszczenie sig lub zablokowanie narzgdzia roboczego w
obrabianym elemencie moze spowodowac uchwycenie
krawedzi tarczy szlifierskiej tngcej materiat. Moze to
spowodowaé wytamanie tarczy szlifierskiej lub odbicie
urzadzenia. W zaleznoSci od kierunku obrotow tarczy
szlifierskiej w momencie zablokowania, porusza sig ona w
kierunku do operatora lub od niego. Zjawisko takie moze
rowniez spowodowac pekniecie tarczy szlifierskiej.

Odbicie elektronarzedzia wynika z jego nieprawidtowego

prowadzenia i eksploatacji. Zastosowanie si¢ do ponizszych

zalecen pozwala na unikniecie jego wystepowania.

¢ Silnie przytrzymuj elektronarzedzie i przyjmij taka

pozycije ciata oraz ramion, ktdra gwarantuje pewne
przyjecie sity odrzucenia. Zastosowanie odpowiednich
Srodkdw zaradczych umozliwia skontrolowanie sity
odrzucenia przez operatora.

¢ Nigdy nie zblizaj ragk do obracajacego si¢ narzedzia
roboczego. Narzedzia robocze moze zetknac sie z reka w
wyniku wystgpienia odrzucenia.

e Zachowaj szczegdlng ostrozno$é w poblizu narozy,
ostrych krawedzi itp. Unikaj uderzania i blokowania
narzedzia roboczego przez obrabiany element.
Obracajace sie narzedzie robocze wykazuje sktonnosc do
blokowania sie w narozach, na ostrych krawedziach lub
przy uderzeniu. Zjawiska takie powodujg utrate kontroli lub
odrzucenie.

¢ Nie stosuj tancuchowych lub zgbatych tarczy tnacych.
Tego rodzaju narzedzia robocze czesto powodujg
odrzucenie lub utratg kontroli nad elektronarzedziem.

e Przykitadaj narzedzie robocze w materiat zawsze w
tym samym kierunku. Krawedz tnaca powinna by¢
przesuwana od materiatu (w kierunku, w ktérym
wyrzucane s3 wiory). Prowadzenie elektronarzedzia w
nieprawidtowym kierunku powoduje wyrwanie krawedzi
tnacej narzedzia roboczego z materiatu i pociggnigcie
elektronarzedzia w tym kierunku.
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Obrabiaj element stosujac zawsze pilniki obrotowe,
tarcze tnace, frezy wysokoobrotowe lub frezy z metalu
o wysokiej twardosci. Nawet delikatne zakleszczenie
powoduje zablokowanie narzedzia roboczego w rowku i
moze by¢ przyczyng odrzucenia urzadzenia. Zakleszczenie
tarczy tngcej powoduje zazwyczaj jej pekniecie.
Zakleszczenie pilnikow obrotowych, frezow
wysokoobrotowych lub frezow ze stali utwardzonej moze
spowodowac wyrzucenie wktadki narzedzia z rowka i
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

Szczegdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
w trakcie szlifowania i rozdzielania

Stosuj wytacznie koncowki szlifierskie przystosowane
do danego elektronarzedzia i do danej aplikacji.
Przyktad: Nigdy nie szlifuj boczng krawedzig narzedzia
szlifierskiego. Tarcze szlifierskie sg przeznaczone do
usuwania materiatu za pomocg krawedzi tarczy. Boczna
sita moze tatwo zniszczy¢ narzedzia szlifierskie.

W przypadku stozkowych i prostych gwintowanych
$ciernic trzpieniowych stosuj wytacznie
nieuszkodzone trzpienie o prawidtowej wielkosci i
diugosci oraz bez podcigcia. Odpowiednia konstrukcja
trzpienia zapobiega pekaniu.

Unikaj blokowania tarczy lub zbyt wysokiej sity
docisku. Unikaj nadmiernej gtebokosci cigcia.
Przeciazenie tarczy do ciecia zwigksza jej obcigzenie i
podatnos¢ na zacinanie sie lub blokowanie oraz grozi
odrzuceniem elektronarzedzia lub peknigcia materiatu
tngcego.

Nie stawaj w obszarze przed i za obracajaca si¢ tarcza
tnaca. W przypadku odsuwania tarczy tngcej w obrabianym
materiale w kierunku od siebie, odrzucenie elektronarzedzia
spowoduje jego gwattowny ruch w Kierunku ciata.

W przypadku zacigcia sie tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, wytacz urzadzenie i przytrzymaj je az do
catkowitego zatrzymania si¢ tarczy tngcej. Nigdy nie
wysuwaj zwalniajgcej prace tarczy tnacej ze szczeliny
cigcia, poniewaz moze to spowodowac odrzucenie
elektronarzedzia. Ustal i usun przyczyne zakleszczania
sie narzedzia.

Nie wiaczaj ponownie elektronarzedzia, jezeli tarcza
tnaca jest zagtebiona w materiale. Przed
kontynuowaniem cigcia odczekaj do osiagnigcia petnej
predkosci obrotowej przez tarcze tnaca. W przeciwnym
razie moze dojs¢ do zablokowania si¢ tarczy, jej
wyrzucenia z materiatu oraz odrzucenia elektronarzedzia.

Zapewnij odpowiednie podparcie ptyt lub wigkszych
obrabianych elementéw w celu uniknigcia ryzyka
odrzucenia w wyniku zablokowania sie tarczy tnacej.
Duze elementy moga uginac sie pod wiasnym cigzarem.
Obrabiany element nalezy podeprze¢ po obu stronach
tarczy tnacej, zarowno w poblizu linii cigcia, jak i na
krawedziach.

W trakcie cigcia wgtebnego w $cianach lub innych
ukrytych obszarach zachowaj szczegdlng ostroznosé.
Przecigcie przewodow gazowych, wodnych lub
elektrycznych lub innych obiektow moze spowodowac
odrzucenie elektronarzedzia.

Szczegolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
w przypadku stosowania szczotek drucianych

Pamietaj, ze szczotka druciana traci drut takze w
trakcie normalnej eksploatacji. Nie przeciazaj szczotki
przez zbyt silny docisk. Odrzucone kawatki drutu moga
przebi¢ sie przez cienkie ubranie oraz/lub skore.

Przed rozpoczeciem pracy urzadzenia z nowymi
szczotkami pozwdl na jego prace przy roboczej
predkosci obrotowej przez czas co najmniej jednej
minuty. Upewnij sig, Zze w tym czasie zadna inna osoba
nie znajduje sie przed szczotka lub w jej linii. W okresie
docierania moze dochodzi¢ do odrywania sig luznych
kawatkow drutu.

Skieruj obracajaca sie szczotke druciang w kierunku
od ciata. W trakcie eksploatacji takich szczotek, mate
czasteczki i mate kawatki drutu moga odrywac sie z duza
predkoscig i przebic skore.
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Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczernstwa
szlifierek stotowych przystosowanych do
transportu

¢ Przed kazdym uruchomieniem sprawdz, czy nie doszio
do uszkodzenia tarcz szlifierskich. W celu wykrycia
pekniecC, lekko uderz tarcze i wstuchaj sie w jej dzwiek. W
tym celu uderz tarcze mtotkiem z tworzywa sztucznego z
lewej i prawej strony bocznej linii Srodkowe;j. Lekkie
uderzenie powinno spowodowacé jasny ,,dzwiek dzwonu”.
Sttumiony dZwigk oznacza, ze tarcza nie jest przydatna do
dalszej eksploatacii.

e Okresowo reguluj ustawienie ostony przeciwiskrowej
w celu skompensowania zuzycia tarczy. Odlegtosé
pomiedzy ostona przeciwiskrowg i tarcza winna by¢
jak najmniejsza i nigdy nie powinna przekraczaé
2 mm.

Wymien tarcze szlifierska jezeli odpowiednie ustawienie
szczeliny ostony przeciwiskrowej nie jest mozliwe.

e Elektronarzedzie moze by¢ eksploatowane wytgcznie po
zamontowaniu narzedzi roboczych na obu wrzecionach.
Eliminuje to zagrozenie zetknigcia si¢ z obracajacym sie
wrzecionem.

e Stosuj ostone, podpore obrabianego elementu, tarcze

ochronne i ostony przeciwiskrowe zgodnie z wymaganiami
podanymi dla danego narzedzia roboczego.

e Wymieniaj uszkodzone lub silnie zuzyte tarcze szlifierskie.

e W przypadku transportu szlifierki stotowej podnies$ jg za
obudowe lub za obie ostony.

e Ustawienie podpory obrabianego elementu powinno
zapewnic, ze kat pomiedzy podporg i narzedziem
roboczym bedzie zawsze wigkszy niz 85°.

e Stosuj wytgcznie tarcze szlifierskie o grubosci 20 mm i
Srednicy otworu 10 mm.

e Zapewnij odpowiednig stabilnos¢ i bezpieczenstwo
szlifierki stotowej w przypadku jej zamocowania do stotu
roboczego lub podobnej podstawy.

e Zwrd¢ uwage na bezpieczenstwo wykonywanej obrobki
szlifierskie;.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Wykorzystuj urzadzenie PBGS 10-120 wytgcznie do
nastepujacych czynnosci:
e Szlifowanie drewna lub metalu
e Polerowanie
e Ostrzenie narzedzi, np. nozy, nozyczek, dtut
W potgczeniu z watkiem gietkim:
e Frezowanie w drewnie lub tworzywie sztucznym
e (iecia takich materiatow jak:
— drewno
— tworzywa sztuczne
— Metale niezelazne
— Elementy mocujace
(np. $ruby, gwozdzie, klamry itp.).
e Szlifowanie matych, suchych powierzchni
e Grawerowanie takich materiatow jak
— Metal
— Tworzywo sztuczne
— Szkto
— Ceramika
— drewno
— Skora
e Polerowanie
z uwzglednieniem danych technicznych.
Zalecamy eksploatacje elektronarzedzia z zastosowaniem
oryginalnego wyposazenia dodatkowego firmy Trotec.

Przewidywalne, nieprawidtowe zastosowanie

Nie wykorzystuj urzgdzenia do takich czynnosci, jak:
e kruszenia ptytek ceramicznych,

e przecinania grubych $rub lub stali szlachetnej,
e obrobki elementéw na mokro.
e Wiercenie w betonie lub kamieniu naturalnym

Eksploatuj urzadzenie wytgcznie w warunkach zapewniajgcych
zabezpieczenie przed czynnikami atmosferycznymi.

Nie wykorzystuj urzadzenia w wilgotnych lub mokrych
pomieszczeniach i przestrzeniach.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do profesjonalnej, ciagtej
eksploatacji.

Kazde inne zastosowanie urzgdzenia inne, niz opisane w
rozdziale ,Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem” to
przewidywalne, nieprawidfowe zastosowanie urzgdzenia.

Kwalifikacje uzytkownika
Uzytkownicy korzystajgcy z urzadzenia musza:
e gruntownie zaznajomic sig z trescig instrukcji eksploatacji,
w szczegOInosci z rozdziatem "Bezpieczenstwo".
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Osobiste srodki ochronne

Stosuj zabezpieczenie stuchu.
Hatas moze spowodowac utrate stuchu.

Stosuj okulary ochronne.
¥y Pozwala to na zabezpieczenie oczu przed odtupanymi,
spadajacymi lub odrzuconymi czastkami materiatu,
mogacymi spowodowac obrazenia ciata.

Stosuj maske ochronna.
Pozwala ona na zabezpieczenie przed wdychaniem
szkodliwych dla zdrowia pytow, uwalnianych w trakcie
obroébki materiatu.

Stosuj rekawice ochronne.
Pozwala to na zabezpieczenie rak przed oparzeniami,
zmiazdzeniami oraz uszkodzeniami naskorka.

Chroni to przed zagrozeniem wciggniecia ubrania przez
obracajgce sie elementy.

Stosuj obuwie robocze.

Pozwala to na zabezpieczenie stop przed odtupanymi,
spadajacymi lub odrzuconymi czgstkami materiatu,
mogacymi spowodowac obrazenia ciata.

@ Stosuj scisle przylegajace ubranie robocze.

Inne zagrozenia

/N

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Porazenie elektryczne w wyniku niewystarczajacej
izolacji.

Przed kazdym pomiarem sprawdzaj, czy urzadzenie nie
jest uszkodzone oraz czy dziata ono prawidtowo.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia urzadzenia, nie
uzywaj go.

Nie eksploatuj urzadzenia, gdy twoje rece lub samo
urzadzenie sg wilgotne lub mokre.

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Czynnosci dotyczace instalacji elektrycznej mogg by¢
przeprowadzane wytgcznie przez autoryzowany zaktad
elektryczny.

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Ciecze, ktdre przedostajg sie do wnetrza obudowy,
powodujg zagrozenie zwarciem.

Nigdy nie zanurzaj urzadzenia oraz jego wyposazenia
pod wode. Zachowaj ostrozno$c¢, aby nie dopusci¢ do
przedostania sie wody lub innych cieczy do wnetrza
obudowy.

> > b 0ok b b

> P

Ostrzezenie przed goraca powierzchnia

Po zakoriczeniu obrdbki narzedzie robocze moze by¢
gorgce. Dotknigcie narzedzia roboczego moze
spowodowaé oparzenie.

Nie dotykaj narzedzia roboczego gotymi rekami!
Stosuj rekawice ochronne!

Ostrzezenie przed goraca powierzchnia

Jezeli podczas pracy watek gietki zapetli sie lub zagnie,
moze doj$¢ do jego nagrzania sie i stopienia z ostona.
Upewnij sie, ze watek gietki nie wygina ani nie nagrzewa
sig, poniewaz moze to spowodowac oparzenie.

Stosuj rekawice ochronne!

Ostrzezenie

Trujace pyty

Powstajgce w trakcie obrobki, szkodliwe dla zdrowia /
trujgce pytu stanowig zagrozenie zdrowia operatora
oraz 0s0b znajdujacych sie w poblizu.

Stosuj okulary ochronne i maske przeciwpytowa!

Ostrzezenie

Nie poddawaj obrobce materiatu zawierajgcego azbest.
Azbest jest materiatem rakotworczym.

Ostrzezenie

Gwattownie odrzucone elementy lub peknigte nasadki
narzedzi moga spowodowac obrazenia ciata.

Ostrzezenie

W przypadku nieprawidtowego zastosowania tego
urzadzenia moze doj$¢ do powstania dodatkowego
zagrozenia! Zapewnij odpowiednie przeszkolenie
personelu!

Ostrzezenie

Urzadzenia nie sg zabawkami i nie moga by¢
przekazywane dzieciom.

Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo uduszenia!

Nie pozostawiaj materiatu opakowaniowego lezacego
w beztadzie. Moze stac on sig niebezpieczng zabawka
dla dzieci.

Ostroznie

Ekspozycja na drgania moze by¢ przyczyng
powstawania szkod na zdrowiu w przypadku dtugie;
eksploatacji urzadzenia lub jego nieprawidtowej obstugi
i konserwacji.
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Ostroznie Widok urzadzenia
Zachowaj wystarczajgcg odlegto$¢ od zrddet ciepta.

Wskazdéwka

Nieprawidfowe sktadowanie lub transportowanie
urzadzenia moze spowodowac jego uszkodzenie.
Zastosuj sie do informacji dotyczacych transportu oraz
sktadowania urzadzenia.

Postepowanie w sytuacji awaryjnej / funkcja
wytaczenia awaryjnego

Wytaczenie awaryjne:

Wyciggniecie wtyczki z gniazda zasilania powoduje
natychmiastowe zatrzymanie dziatania urzadzenia. W celu
zabezpieczenia urzadzenia przed przypadkowym ponownym
uruchomieniem, pozostawi¢ wtyczke zasilania odtgczong od
zasilania.

Postepowanie w sytuaciji awaryjne;j:

1. Wylacz urzadzenie.

2. W sytuacji awaryjnej wyciagnij urzadzenie z gniazda
zasilania: Odfgczaj urzadzenie pociggajac za wtyczke
zasilania.

3. Nie podtaczaj uszkodzonego urzadzenia do zasilania.

Informacje dotyczace urzadzenia

Opis urzadzenia

Urzadzenie PBGS 10-120 jest stacjonarng szlifierkg do
szlifowania na sucho za pomocg tarczy szlifierskiej

(ziarnisto$¢ 120) i tarczy polerskiej (ziarnistos¢ 400).

Uzyskanie prawidtowych parametrdw obrébki mozliwe jest
dzieki bezstopniowej regulacji predkosci obrotowej w granicach
od 0 do 11 500 min' za pomocg pokretta.

Dotaczony do zestawu watek gietki umozliwia szczegoinie
precyzyjng i szczegotowa obrébke z zastosowaniem wiercenia,
frezowania, rozcinania, grawerowania lub polerowania. Element B

ten jest przystosowany do prac zwigzanych z modelarstwem i M

do obrobki drewna oraz metalu albo do polerowania bizuterii. 31 - %

W celu zapewnienia odpowiedniego bezpieczenstwa pracy, ﬁ

urzadzenie jest takze wyposazone w ostong przeciwiskrowg z
regulacja pochylenia.

7
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23

oy oNoNcy:

Nr Oznaczenie

28  |Trzpien do tarcz tngcych/szlifierskich
29 Trzpien do naktadek polerskich

30  |Zestaw szczotek mosieznych

31 Zestaw szczotek czyszczacych

32 |Sruba radetkowana

33 Podpora obrabianego elementu

34 |Mocowanie narzedzia

35 Uchwyt watka gietkiego

36 Pokretto regulacji predkos$ci obrotowe;j
37 |Wigcznik

38 Tarcza szlifierska maszyny

22
Nr Oznaczenie
1 Tarcza polerska maszyny
2 Gwint mocowania watka gietkiego
3 Nakretka blokujgca watka gietkiego
4 Watek gietki
5 Ostony przeciwiskrowe
6 Ostona przezroczysta
7 Klucz maszynowy
8 Tarcze szlifierskie
9 Urzadzenie do cigcia
10 Gtowica szlifierska z korundu (rézne ksztatty)
11 Gtowica szlifierska z tlenku glinu (rozne ksztatty)
12 Ta$my szlifierskie
13 Zestaw zaciskowy
14 Pasta polerska
15 |Sruba M4 x 10 mm
16 Podktadka sprezynujgca M4
17 Podktadka sprezynujgca M5
18 Podkfadka ptaska M4
19 Podktadka ptaska M5
20 Nakretka M4
21 Nakretka M5
22 Nakretka M6
23 (Sruba M5 x 45 mm
24 |Kamien szlifierski
25  |Zestaw frezow
26 Nakiadki polerskie
27  |Trzpien do tasm szlifierskich

v
-

szlifierka podwdjna PBGS 10-120




DTROTEC

Zakres dostawy

1 x urzadzenie PBGS 10-120

1 x watek gietki

2 x ostony przeciwiskrowe

2 x ostony przezroczyste

2 x podpory obrabianego elementu

1 x klucz maszynowy

12 x tarcza tngca 32 x 1 mm

40 x tarcza szlifierska 24 mm

5 x taSma szlifierska 13 mm, 15 mm
5 x tasma szlifierska 13 mm, 9 mm
5 x nasadka polerska 7 mm x 25 mm
5 x nasadka polerska 7 mm x 13 mm
5 x gtowica szlifierska z tlenku glinu
5 x gtowica szlifierska z korundu

5 x frez (rowkowy, kulisty, stozkowy)
1 x kamien szlifierski

3 x zacisk 3,2mm /2,4 mm /2,0 mm
1 x pasta polerska

2 x trzpien tadmy szlifierskiej

2 x trzpien do tarcz tngcych/szlifierskich, filc polerski

3 x szczotka z drutu mosieznego
4 x szczotka czyszczaca

1 x skrzynka do przechowywania
2 x $ruba radetkowana

2 x nakretka M6

2 x nakretka M3

4 x nakretka M4

2 x $ruba M5 x 45 mm

4 x $ruba M4 x 10 mm

2 x podktadka M5

4 x podktadka M4

2 x podktadka sprezynujaca M5
4 x podktadka sprezynujgca M4
1 x instrukcja obstugi

Dane techniczne

Parametr Wartosé
Model PBGS 10-120
Napigcie nominalne 230V /50 Hz
Pobdr mocy 120W

Nominalna predko$¢ obrotowa bez |0 - 11500 min™
obcigzenia n,

Predko$¢ robocza 45 m/s

Masa 2 kg

Srednica tarczy szlifierskiej 75 mm

Srednica otworu tarczy szlifierskiej |10 mm

Grubos¢ tarczy szlifierskiej 20 mm

Twardos¢ tarcz szlifierskich M

Dtugo$¢ przewodu 2m

Klasa ochronnosci Il (podwdjna izolacja) / [Tl

Stopien ochrony IPX0

Wartos$ci emisji hatasu zgodnie z EN 62841-1

Poziom cisnienia akustycznego L,, |86 dB(A)

Moc akustyczna L, 99 dB(A)

Niepewnosé pomiarowa K 3dB

@ Stosuj zabezpieczenie stuchu.

Hatas moze spowodowac utrate stuchu.

Wskazowki dotyczace emisji hatasu:

Podane wartosci emisji hatasu zostaty pomierzone z
zastosowaniem normatywnej procedury pomiarowej EN
62841 i mogg byC zastosowane do poréwnania z innymi
elektronarzedziami.

Podane wartosci emisji hatasu mogg takze postuzy¢ do
wstepnego oszacowania obcigzenia.

Emisja hatasu moga w trakcie eksploatacji
elektronarzedzia odbiegac¢ od podanych wartosci w
zalezno$ci od techniki obstugi oraz, w szczegoinosci od
typu obrabianego elementu. W trakcie eksploataciji staraj
sie minimalizowac obcigzenie wywotywane przez
emitowany hatas. Uwzglednij wszystkie etapy cyklu
roboczego (np. czas wytgczenia elektronarzedzia oraz jego
prace bez obcigzenia).
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Transport i sktadowanie

Wskazowka

Nieprawidfowe sktadowanie lub transportowanie
urzadzenia moze spowodowac jego uszkodzenie.
Zastosuj sie do informacji dotyczacych transportu oraz
sktadowania urzadzenia.

Transport

Przed kazdorazowym transportem urzadzenia zastosuj sie do
nastepujgcych wskazowek:
e \Wylacz urzadzenie.

e (Qdtgczaj urzadzenie pociggajgc za wtyczke zasilania.
e Zdemontuj watek gietki.
e (Odczekaj do schtodzenia sig urzadzenia.

e W przypadku transportu szlifierki stotowej podnies$ jg za
obudowe lub za obie ostony.

Magazynowanie

Przed kazdorazowym rozpoczeciem sktadowania zastosuj sie
do nastepujacych wskazowek:
e \Wylacz urzadzenie.

e (Qdtgczaj urzadzenie pociggajgc za wtyczke zasilania.
e Zdemontuj watek gietki.
¢ (Odczekaj do schtodzenia si¢ urzadzenia.

e (OczysC urzadzenie zgodnie z trescig rozdziatu
"Konserwacja".

W przypadku niewykorzystania urzgdzenia zastosu;j sie do
nastepujgcych zalecen dotyczacych warunkow sktadowania:
e chron przed wilgocig, mrozem i upatem,

e Temperatura otoczenia ponizej 45 °C

e oston urzadzenie przed kurzem lub bezposrednim
nastonecznieniem

e Narzedzia robocze i wyposazenie dodatkowe przechowuj w

Pierwsze uruchomienie

Wypakowanie urzadzenia

e Wyjmij urzadzenie i wyposazenie dodatkowe z
opakowania.

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Porazenie elektryczne w wyniku niewystarczajacej
izolaciji.
Przed kazdym pomiarem sprawdzaj, czy urzadzenie nie
jest uszkodzone oraz czy dziata ono prawidtowo.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia urzadzenia, nie
uzywaj go.
Nie eksploatuj urzadzenia, gdy twoje rece lub samo
urzadzenie s wilgotne lub mokre.

e Sprawdz, czy urzadzenie jest kompletne oraz zwrd¢ uwage

na wszelkie uszkodzenia.

Ostrzezenie
Niebezpieczenstwo uduszenia!
Nie pozostawiaj materiatu opakowaniowego lezacego
w beztadzie. Moze stac on sie niebezpieczng zabawka
dla dzieci.
e Zutylizuj zuzyte materiaty opakowania zgodnie z
odpowiednimi przepisami.

Montaz do stotu (opcja)

Wskazdwka
Konieczne do montazu $ruby i nakretki nie nalezg do
zakresu dostawy.

1. Umie$¢ urzadzenie na odpowiedniej powierzchni (np. stét
lub stot roboczy).

2. Zaznacz na powierzchni ustawienia pozycje 4 otworéw
mocowania do stotu przez otwory wykonane w podstawie
urzadzenia.

3. Zdejmij urzadzenie i wywier¢ otwory w powierzchni
ustawienia.

4. Wiz Sruby w 4 otwory w podstawie urzgdzenia i w otwory

skrzynce transportowe;. ) ) o
wykonane w powierzchni ustawienia.
5. Przykrec urzadzenie do powierzchni ustawienia za pomoca
4 $rub.
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Montaz podpory obrabianego elementu.

Podpora obrabianego elementu (33) nie jest w momencie
dostawy zamontowana i musi zosta¢ zamontowana przed

Wskazowka

Montaz podpory obrabianego elementu (33) musi
zapewnic jak najmniejszg szczeling pomiedzy tarcza

szlifierska lub polerska i obiema podporami
obrabianego elementu (33). Odlegto$¢ nie moze

Montaz oston przeciwiskrowych

Obie ostony przeciwiskrowe (5) nie s3 w momencie dostawy
zamontowane i muszg zosta¢ zamontowane przed
rozpoczeciem eksploataciji urzadzenia.

Odlegtos¢ do tarczy szlifierskiej nie moze by¢ wigksza niz

2 mm. Regularnie kontroluj i dostosowuj wielko$¢ szczeliny w

przekracza¢ 2 mm. Sprawdz, czy podpory obrabianego  Celu zapewnienia kompensacji zuzycia tarczy.

elementu (33) nie stykaja sie z tarcza szlifierska lub 1. Umies¢ podktadke sprezynujaca (16) i podkiadke
polerska. Regularnie ustawiaj odlegto$é podpor zwykig (18) na obu $rubach mocujacych (15).
obrabianego elementu (33) do tarcz szlifierskich lub 2. Ustaw ostong przeciwiskrowa (5) w profilu

polerskich w celu zapewnienia kompensacji zuzycia montazowym (40) i przetdz obie $ruby montazowe (15)
tych tarcz. przez oba otwory w profilu montazowym (40).

rozpoczeciem eksploatacji urzadzenia.

1.

4. Powtorz procedure montazu po drugiej stronie urzadzenia.

32

Umies¢ nakretke (22) w odpowiednim gniezdzie kotnierza

montazowego (39) podpory obrabianego elementu i
ja palcami.

Wsun Srube radetkowang (32) przez rowek podpory
obrabianego elementu (33) i przykrec je za pomoca
nakretki (22) do kotnierza montazowego (39).
Ustaw podpore obrabianego elementu (33) tak, aby

odlegtos¢ do tarczy szlifierskiej lub polerskiej nie byta

wigksza niz 2 mm. Kat ustawienia nie moze by¢ mn
niz 85°.

3. Przykrec obie $ruby montazowe (15) za pomocg
nakretek (20).

dokrec

iejszy

4. Powtdrz procedure montazu po drugiej stronie urzadzenia.
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Montaz oston przezroczystych
Ostony przezroczyste (6) obu tarcz szlifierskich nie sg

Montaz watka gietkiego

zamontowane fabrycznie i muszg zosta¢ zamontowane do

urzadzenia przed rozpoczeciem jego eksploatacii.

1. Zamontuj ostone przezroczystg (6) do mocowania w

ostonie przeciwiskrowej (5) i przytrzymaj jg w tej pozycii.

2. Zaldz podktadke sprezynujgcg (17) i podktadke zwyktg (19)

na $rube montazowg (23) i przykrec ostone
przezroczystg (6) za pomocg nakretki (21).

21

3. Po dokreceniu Srub, ostona przezroczysta (6) musi

pozostawac w ustalonej pozycji, lecz musi by¢ takze

mozliwa zmiana jej ustawienia.

4. Powtdrz procedure montazu po drugiej stronie urzadzenia.

&

B

Wskazowka

Nigdy nie naciskaj blokady wrzeciona (42) w trakcie
pracy narzedzia! Moze to spowodowac uszkodzenie
narzedzia.

Informacja

Zalecamy zastosowanie watka gietkiego do czynnosci
wymagajacych precyzyjnego i precyzyjnego
prowadzenia narzedzia.

Ostrzezenie przed goraca powierzchnia
Upewnij sie, ze watek gietki nie zagina si¢ ani nie
zapetla podczas pracy. Istnieje niebezpieczenstwo
rozgrzania si¢ watka i stopienia z ostona.

Nie dotykaj uchwytu, jesli jest on goracy. Zachodzi
zagrozenie oparzenia.

v" Urzadzenie zostato wytaczone i wiyczka zasilania jest

odfaczona od gniazda.

1. NakreC nakretke blokujacg (3) watka gietkiego na gwint
mocujacy (2) urzadzenia i upewnij sig, ze kwadratowa 0$
wewnetrzna (41) watka gietkiego znajdzie sie w gniezdzie
watka (49).

2. Dokre¢ nakretke blokujaca (3) w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazowek zegara.

szlifierka podwdjna PBGS 10-120




DTROTEC

Zmiana narzedzia

Stosuj rekawice ochronne

W trakcie montazu lub wymiany narzedzi stosu;
odpowiednie rekawice ochronne.

W celu zamocowania narzedzia do uchwytu (35) watu gietkiego
wykonaj nastepujace czynnosci:
v" Urzadzenie zostato wytaczone i wtyczka zasilania jest
odtgczona od gniazda.
1. W celu zablokowania wrzeciona, pociagnij blokade
wrzeciona (42) w uchwycie (35) i utrzymaj jg w tej pozycii.
2. Poluzuj nakretke mocujaca (43) za pomocg klucza
maszynowego (7) przekrecajac jg w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.
3. Wyjmij narzedzie z uchwytu narzedzia (34).

4. Zamontuj odpowiednie narzedzie w mocowaniu
narzedzia (34).

5. Dokre¢ nakretke mocujaca (43) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara za pomoca klucza maszynowego (7).

6. Ponownie zwolnij blokade wrzeciona (42).
7. Sprawdz, czy narzedzie zostato prawidtowo zamocowane.

Stosowanie narzedzia z trzpieniem mocujacym

Stosuj rekawice ochronne

W trakcie montazu lub wymiany narzedzi stosuj
odpowiednie rekawice ochronne.

Nastepujgce narzedzia sg montowane za pomocg
odpowiedniego trzpienia mocujgcego:
e Nasadki polerskie (26)
e Tarcze tnace (9)
e Tarcze szlifierskie (8)
e Tasmy szlifierskie (12)
W celu zamontowania narzedzia na trzpieniu mocujacym
wykonaj nastepujace czynnosci:
Naktadki polerskie:
v" Urzadzenie zostato wytgczone i wtyczka zasilania jest
odfgczona od gniazda.
1. WI0z trzpien nasadek polerskich (29) do urzadzenia
zgodnie z opisem w rozdziale ,Wymiana narzedzia”.
2. W celu zablokowania wrzeciona, pociagnij blokade
wrzeciona (42) w uchwycie (35) i utrzymaj jg w tej pozycii.
3. Nakrec nasadke polerskg (26) na gwint trzpienia zgodnie z

ruchem wskazowek zegara, a nastepnie zwolnij blokade
wrzeciona (42).

26
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Tarcze do cigcia/szlifowania: Tasma sZzlifierska:

v" Urzadzenie zostato wytgczone i wtyczka zasilania jest v" Urzadzenie zostato wytgczone i wtyczka zasilania jest

odtgczona od gniazda. odtagczona od gniazda.

1. WI6z trzpien do tarcz tngcych/szlifierskich (28) do 1. WI0z trzpien tasm szlifierskich (27) do urzadzenia zgodnie
urzadzenia zgodnie z opisem w rozdziale ,Wymiana Z opisem zamieszczonym w rozdziale ,Wymiana
narzedzia”. narzedzia”.

2. W celu zablokowania wrzeciona, pociggnij blokade 2. W celu zablokowania wrzeciona, pociagnij blokade
wrzeciona (42) w uchwycie (35) i utrzymaj jg w tej pozycii. wrzeciona (42) w uchwycie (35) i utrzymaj jg w tej pozycii.

3. 0Odkrec Srube (45) znajdujgca sie na trzpieniu obracajac jg 3. 0broc Srube (45) trzpienia w kierunku przeciwnym do
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. ruchu wskazowek zegara az do uzyskania luzu.

4. Umiesc¢ taSme Scierng (12) na gumowym uchwycie i
4. Umiesc¢ tarcze do ciecia (9) lub Sciernice (8) miedzy ponownie dokrec Srube (45) zgodnie z ruchem wskazowek
dwiema podktadkami (46) na Srubie (45) i przykrec jg do zegara.
trzpienia zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

5. Ponownie zwolnij blokade wrzeciona (42).

5. Ponownie zwolnij blokade wrzeciona (42).
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Zmiana zacisku mocowania 4. Zamontuj w mocowaniu uchwytu (44) uchwyt zaciskowy (13)
przystosowany do danego narzedzia roboczego.

@ Stosuj rekawice ochronne
W trakcie montazu lub wymiany narzedzi stosu;
odpowiednie rekawice ochronne.

Wskazéwka
W przypadku zastosowania wiertta lub narzedzia z inng
Srednicg trzpienia, konieczne bedzie przeprowadzenie
zmiany uchwytu zaciskowego.
Wykonaj nastepujace kroki:
v" Urzadzenie zostato wytgczone i wtyczka zasilania jest
odtgczona od gniazda.
1. W celu zablokowania wrzeciona, pociagnij blokade
wrzeciona (42) w uchwycie (35) i utrzymaj ja w tej pozycji.
2. 0broé nakretke mocujgcg (43) w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazowek zegara za pomoca klucza 5. Nakrec nakretke mocujgca (43) zgodnie z ruchem
maszynowego (7). wskazowek zegara na mocowanie uchwytu

zaciskowego (44).
43
/
£ ”
Q
P 42

7

3. Wyjmij zacisk mocowania (13) z uchwytu zaciskowego (44). 6. Ponownie zwolnij blokadg wrzeciona (42).
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Regulacji predkosci obrotowej
Optymalna predkos¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu
oraz warunkow roboczych i moze zostaé ustalona na drodze

praktycznych prob. W przypadku wigkszosci zastosowan, takich
jak szlifowania twardych materiatéw (np. drewno lub metal) oraz

w trakcie rozdzielania i grawerowania z wykorzystaniem watka
gietkiego, zalecamy zastosowanie najwyzszej predkosci
obrotowej. Niektore materiaty (niektore tworzywa sztuczne i
metale miekkie) mogg zosta¢ uszkodzone w wyniku
wydzielajgceqgo sie ciepta, dlatego powinny by¢ obrabiane z
zastosowaniem mniejszej predkosci obrotowe;.

Regulacja polega na zmianie predkosSci obrotowej w
odpowiednim zakresie (0 - 11 500 min™'). Wybrana predkos$é
obrotowa moze zosta¢ zmieniona w dowolnej chwili.

0brd¢ pokretto (36) zgodnie z ruchem wskazowek zegara
w celu zwiekszenia predkosci obrotowej.

0brd¢ pokretto (36) przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara w celu zmniejszenia predkosSci obrotowe;.

1.

2.

Porady i wskazowki dotyczace wyboru wiasciwego poziomu
predkosci obrotowej w przypadku zastosowania tarczy
szlifierskiej lub polerskiej

Do szlifowania drewna lub metalu ustaw wysoka predkos¢
obrotowa.

Ustaw niskg predkos¢ w przypadku obrébki tworzyw
sztucznych lub innych materiatdw o niskiej temperaturze
topnienia.

Porady i wskazowki dotyczace wyboru wiasciwego
poziomu predkosci obrotowej w przypadku korzystania z
watka gietkiego

Ustaw wysoka predkos¢ ciecia, formowania, fazowania lub
frezowania rowkow w drewnie, jak rowniez do szlifowania
drewna lub metalu.

Ustaw niskg predkos¢ w przypadku cigcia tworzyw
sztucznych lub innych materiatdw o niskiej temperaturze
topnienia.

W przypadku wiercenia w drewnie wybierz niskg predkosc¢
obrotowa, aby zapobiec przegrzaniu narzedzia

Do polerowania, szlifowania wykanczajgcego i czyszczenia
za pomocg szczotki drucianej wybierz najnizszy stopien
predkosci obrotowej aby zapobiec uszkodzeniu szczotki
poprzez poluzowanie drutu z uchwytu.

Do frezowania lub wiercenia w metalach niezelaznych,
takich jak np.: aluminium, miedz, otéw, stopy cynku
zastosuj niska predkosc. Zalecamy takze stosowanie oleju
do skrawania lub innego odpowiedniego Srodka smarnego
(oprdcz wody), aby zapobiec przywieraniu widréw do
krawedzi skrawajgcych narzedzia oraz aby zapobiec jego
przegrzaniu.

Podtaczanie przewodu

Wigcz wiyczke do gniazda zasilania wyposazonego w
uziemienie.

Obstuga

Porady i wskazowki dotyczace zastosowania tarczy
szlifierskiej lub polerskiej

Zapewnij stabilne i bezpieczne ustawienie urzadzenia. W
celu zapewnienia wysokiego bezpieczenstwa pracy
urzadzenie moze zosta¢ zamocowane w odpowiednim
miejscu (patrz rozdziat ,Montaz do stotu”).

Przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy sprawdz stan
tarczy szlifierskiej i potwierdz, ze nie jest ona
zablokowana.

Przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
ostony przezroczyste i ostony przeciwiskrowe sg
prawidtowo zamontowane do obrdobki danego elementu.

Przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
ustawiona predko$¢ obrotowa jest wiasciwa dla danego
zastosowania. Lepsze wyniki osiggna¢ mozna dzieki
wiasciwemu dostosowaniu predkosci do danego zadania
roboczego i obrabianego materiatu.

Pamietaj, ze w trakcie szlifowania dochodzi do znacznego
rozgrzania obrabianego elementu. Z tego powodu, po
zakonczeniu szlifowania zanurz obrabiany element w
wodzie w celu jego schtodzenia. Przed rozpoczeciem
kolejnego etapu obrdbki doktadnie wytrzyj obrabiany
element.
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Porady i wskazowki dotyczace zastosowania watka
gietkiego
Informacje ogoine:

Przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy sprawdz
poprawnos$¢ zamocowania narzedzia w uchwycie.
Narzedzie musi by¢ mocno zablokowane w mocowaniu.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
stosowane narzedzie oraz predkosc obrotowa sg wtasciwe
dla danego zastosowania. Lepsze wyniki 0siggna¢ mozna
dzieki wtasciwemu dostosowaniu predko$ci do danego
zadania roboczego i obrabianego materiatu.

Zawsze trzymaj narzedzie z dala od twarzy. Czesci
uszkodzonych akcesoriow mogg sie poluzowac po
osiggnieciu duzych predkosci obrotowych.

Przed rozpoczeciem eksploataciji narzedzia wykonaj kilka
préb w celu nabrania wystarczajgcego do$wiadczenia i
wyczucia. Wez narzedzie do reki i zapoznaj sie z jego wagg
i potozeniem $rodka cigzkosci. Wykonaj kilka ¢wiczen na
niepotrzebnym materiale w celu zapoznania sig z
zachowaniem narzedzia przy roznych ustawieniach
predkosci.

W przypadku czynno$ci wymagajgcych precyzji, takich jak
grawerowanie, polerowanie lub szlifowanie, narzedzie
mozna trzymaé pomiedzy kciukiem a palcem wskazujgcym
niczym dtugopis. Do tego celu stuzy stozkowy ksztatt
obudowy w dolnej czesci narzedzia.

Rozdzielanie:

Stosuj wytgcznie nieuszkodzone i znajdujgce sie w
idealnym stanie technicznym tarcze tngce. Zgiete, tepe lub
w inny sposob uszkodzone tarcze tngce moga ztamac sie.

W zadnym przypadku nie wykorzystuj tarczy tngcej do
zdzierania materiatu!

Stosuj umiarkowany przesuw i nie zacinaj tarczy tngce;.
Nie hamuj tarczy tngcej dociskajac jg do boku.

Prowad? tarcze tnaca przez obrabiany element zawsze
przeciwnie do kierunku obrotow.

Przytrzymuj elektronarzedzie silnie obiema rekami.

Szlifowanie:

W celu uzyskania duzej zywotnosci tarcz i papierow
sciernych stosuj rownomierny docisk.

Lepsze wyniki pracy uzyskuje sie stosujac kilkukrotne
przesuniecie narzedzia po obrabianej powierzchni. Unikaj
obrabiania catej powierzchni jednym ruchem.

Frezowanie:

Zastosuj rownomierny posuw aby unikngé przegrzania
frezu.

Przytrzymuj elektronarzedzie silnie obiema rekami.

Grawerowanie:
e Podczas grawerowania uchwyt watka gietkiego nalezy
trzymac lekko pod katem w sposéb podobny do
prowadzenia pidra. Ramie oprzyj na stole.

e Nat6z koncdwke grawerujgcg na obrabiany przedmiot
lekko dociskajac ja.

e W celu uzyskania optymalnych wynikow wykonaj kilka
préb na zbednych fragmentach obrabianego materiatu.

Polerowanie:
e Podczas polerowania narzedzie nalezy prowadzi¢ po
obrabianej powierzchni stosujgc lekki nacisk.

Zastosowanie szczotki miedzianej/z tworzywa sztucznego
e Podczas polerowania narzedzie nalezy prowadzi¢ po
obrabianej powierzchni stosujgc lekki nacisk.

e Podczas polerowania, szlifowania wykanczajgcego lub
czyszczenia szczotkg z drutu mosieznego lub z tworzywa
sztucznego nalezy stosowac nizszg predko$¢, aby
zapobiec uszkodzeniu szczotki i materiatu.

Wiaczanie lub wytaczanie urzadzenia

W trakcie eksploatacji urzadzenia stosuj odpowiednie
wyposazenie ochronne.

1. W razie potrzeby sprawdz, czy zamontowane narzedzie
oraz ustawiona predko$¢ obrotowa sg prawidtowe dla
danej czynnosci robocze.

2. Sprawdz, czy obrabiany element jest prawidtowo
zamocowany i ¢zy powierzchnia robocza jest prawidtowo
przygotowana.

3. Wiacz urzadzenie ustawiajac wigcznik (37) w pozycii l.
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4. Wylacz urzadzenie ustawiajgc wigcznik (37) w potozeniu 0.  Urzadzenie nie pracuije:

e Sprawdz przytgcze elektryczne.

e Sprawdz, czy wtyczka lub przewdd sieciowy nie jest
uszkodzony. W przypadku stwierdzenia uszkodzen, nie
prébuj ponownie uruchamia¢ urzadzenia.

W przypadku urzadzenia przewodu zasilania elektrycznego
urzadzenia, w celu uniknigcia zagrozenia, naprawa moze
by¢ wykonana wytgcznie przez producenta lub serwis
producenta albo wykwalifikowanego pracownika.

e Sprawdz zabezpieczenia elektryczne po stronie zasilania.
Urzadzenie rozgrzewa si¢ do bardzo wysokiej temperatury:
¢ Nie przyciskaj pracujgcego narzedzia do obrabianego
materiatu zbyt silnie.

e Sprawdz, czy narzedzie jest prawidtowo dobrane do
wykonywanej czynnos$ci robocze;.

e W celu uniknigcia przegrzania silnika, otwory wentylacyjne

Wytaczenie z eksploatacji musza by¢ czyste i drozne.
A Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym Wydajnos¢ szlifowania lub polerowania obniza sig:
Nie dotykaj wtyczki sieciowej wilgotnymi lub mokrymi e Usun osadzony pyt szlifierski za pomocg pedzla.
rekami. e Sprawdz ustawiong predkosé obrotowa. Musi ona by¢
* Wylacz urzadzenie. dobrze dobrana zaréwno do stosowanego narzedzia, jak i
e (Qdtgczaj urzadzenie pociggajgc za wtyczke zasilania. obrabianego materiatu.
e W razie potrzeby zdemontuj watek gigtki. e Sprawdz czy odlegto$¢ pomiedzy podporg obrabianego
*  Oczys$C urzadzenie zgodnie z trescig rozdziatu elementu i ostong przeciwiskrows nie przekracza
"Konserwacja"". dopuszczalnej wartosci 2 mm. W razie potrzeby zmniejsz
. . - . . szczeling lub wymien tarcze szlifierska.
e Magazynowania urzgdzenia organizuj zgodnie z rozdziatem
"Transport i magazynowanie". e W przypadku stwierdzenia zuzycia tarczy szlifierskiej lub
polerskiej, wymien jg na nowa.
Btedy i usterki Narzedzie jest luzne
o _ _ _ e Sprawdz, czy $ruba mocujaca (43) uchwytu narzedzia jest
Prawidtowos¢ dziatania urzgdzenia zostata wielokrotnie silnie dokrecona.

sprawdzona w ramach procesu produkcyjnego. W przypadku
wystepowania usterek przeprowadz czynnosci kontrolne wedtug
ponizszej listy:

CzynnoSci zwigzane z usuwaniem usterek, wymagajace
otwarcia obudowy, mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez
autoryzowany serwis lub przez firme Trotec.

Tarcza tnaca nie zanurza si¢ tatwo w obrabianym materiale
lub wydajnos$¢ tarczy szlifierskiej jest zbyt niska:
e Sprawdz, czy narzedzie jest prawidtowo dobrane do
obrabianego materiatu.
e Sprawdz ustawiong predko$¢ obrotowa. Musi ona by¢
dobrze dobrana zaréwno do stosowanego narzedzia

Informacja roboczego, jak i obrabianego materiatu.
N P zakonczeniu wszystkich czynnosci o * Ustaw wyzsza predkos¢ obrotowa, obracajac pokretto
konserwacyjnych i naprawczych odczekaj co najmniej regulacyjne (36) w odpowiednim potozeniu.

10 minuty. Ponownie wigcz urzadzenie dopiero po

uplynieciu tego czasu. e W przypadku stwierdzenia zuzycia tarczy tngcej lub

szlifierskiej, wymien jg na nowa.
Przy pierwszym uruchomieniu dochodzi do powstawania
dymu lub zapachu:
e (Objaw taki nie oznacza usterki lub btedu. Objawy te
zanikng po krotkim okresie czasu.
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Tarcza szlifierska obraca si¢ nierownomiernie i styszalne
s3 nietypowe odgtosy:

W celu wymiany tarczy szlifierskiej, wykonaj nastepujace
czynnosci:

v" Urzadzenie zostato wytgczone i wtyczka zasilania jest
odtagczona od gniazda.
1. Poluzuj $ruby (47) bocznych oston (48). W tym celu
zastosuj Srubokret Torx T-10.

e Sprawdz prawidtowos¢ ustawienia uchwytu obrabianego
elementu oraz/lub ostony przeciwiskrowe;.

e Sprawdz, czy nie doszto do uszkodzenia tarczy szlifierskie;j.
e Sprawdz, czy nakretka tarczy szlifierskie nie poluzowata sie.
Urzadzenie pracuje, ale watek gietki nie obraca sie:
e Sprawdz, czy 0§ wewnetrzna (41) watka gietkiego jest
prawidtowo zamocowana w gniezdzie (2).

Urzadzenie nie pracuje prawidtowo mimo przeprowadzenia
wszystkich czynnosci kontrolnych:

Skontaktuj sie z serwisem. Dostarcz urzadzenie do naprawy w
autoryzowanym serwisie firmy Trotec.

Konserwacja

Czynnosci przed rozpoczeciem konserwacji
Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Nie dotykaj wtyczki sieciowej wilgotnymi lub mokrymi

/N
rekami.

e \Wylacz urzadzenie.
e (Qdtgczaj urzadzenie pociggajgc za wtyczke zasilania.
e (Odczekaj do catkowitego schiodzenia sie urzadzenia.

2. W razie potrzeby odkre¢ gniazdo watka gietkiego (49)
(tylko prawa strona).

3. Przytrzymaj tarcze szlifierskg (1) jedna rekg i poluzuj
nakretke taczacy (50) za pomoca klucza maszynowego
SW17.

4. Zdejmij tarcze mocujgca (51).

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym 5. Wymien zuzytg tarcze szlifierska lub polerska (1) na nowa.

Czynnosci konserwacyjne, wymagajace otwarcia
obudowy, moga by¢ przeprowadzane wytacznie
przez autoryzowany serwis lub przez firme Trotec.

Wskazowki dotyczace konserwaciji

We wnetrzu maszyny nie znajdujg si¢ zadne elementy,
wymagajgce smarowania przez uzytkownika.

Wymiana tarczy szlifierskiej lub polerskiej

Wskazowka 50
Uszkodzona lub silnie zuzyta tarcza szlifierska lub
polerska musi zosta¢ wymieniona.

Wymieniaj uszkodzone lub silnie zuzyte tarcze
szlifierskie i polerskie.

Wymien tarcze szlifierska, jezeli po ustawieniu odlegto$¢

pomiedzy ostong przeciwiskrowg i podporg obrabianego

6. Ponownie zatoz tarcze mocujgca (51) na watek.

elementu nie moze by¢ mniejsza niz 2 mm. 7. Zamontuj nakretke taczaca (50) na watek i dokrec nakretke
o L ] taczacy (50) przytrzymujac tarcze szlifierska lub polerska.
@ Ostrzezenie przed obrazeniami dfoni 8. W razie potrzeby dokrec¢ gniazdo watka gigtkiego (49).
W trakcie wymiany tarczy szlifierskiej lub polerskiej 9. Ponownie zamontuj pokrywe ochronng (48).
stosuj odpowiednie rekawice ochronne. 10. Zamontuj Sruby (47) bocznych oston (48). W tym celu
Informacja zastosuj Srubokret Torx T-10.

W celu wymiany tarczy szlifierskiej lub polerskiej 11. Sprawdz, czy narzedzie zostato pewnie zamocowane.
konieczne jest zastosowanie $rubokreta Torx T-10 oraz
klucza maszynowego 17 mm (SW17). Narzedzia
niezbedne do wykonania wymiany nie nalezg do

zakresu dostawy.
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Regulacja podpory obrabianego elementu

Wskazowka

Regularnie kontroluj odlegto$¢ podpory obrabianego
elementu do tarczy szlifierskiej lub polerskiej.
Odlegtos¢ ta powinna by€ jak najmniejsza i nie moze
przekracza¢ 2 mm.
Regularnie koryguj te odlegtosé. Jezeli odpowiednie
wyregulowanie wielkosci szczeliny nie jest mozliwe,
konieczna bedzie wymiana zuzytej tarczy szlifierskiej
lub polerskiej.

W celu wyregulowania pozyciji podpory obrabianego

elementu (33) wykonaj nastepujgce czynnosci:

1. Poluzuj $rube radetkowang (32) podpory obrabianego
elementu (33).

2. Ustaw podpore obrabianego elementu (33) tak, aby
odlegtos¢ do tarczy szlifierskiej lub polerskiej nie byta
wieksza niz 2 mm. Kat ustawienia nie moze by¢ mniejszy
niz 85°.

3. Ponownie dokre¢ $rube radetkowang (32).

Czyszczenie

Przed i po kazdorazowym wykorzystaniu urzadzenie nalezy
0CZySCiC.
Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Ciecze, ktdre przedostaja sie do wnetrza obudowy,
powodujg zagrozenie zwarciem.
Nigdy nie zanurzaj urzgdzenia oraz jego wyposazenia
pod wode. Zachowaj ostrozno$¢, aby nie dopuscic do
przedostania sie wody lub innych cieczy do wnetrza
obudowy.

e (zys$c urzadzenie za pomocg wilgotnego, miekkiego i
niepostrzepionego kawatka tkaniny. Zwrd¢ uwage, aby do
wnetrza obudowy nie przedostata sig wilgoC. Nie
dopuszczaj do zawilgocenia elementow elektrycznych. Do
nawilzenia tkaniny nie stosuj agresywnych srodkow
czyszczacych jak np. rozpylacze czyszczace,
rozpuszczalniki, Srodki zawierajgce alkohol lub $rodki
szorujgce.

e (Osuszaj urzadzenie za pomocg miekkiego i
niepostrzepionego kawatka tkaniny.

e Usun z mocowania narzedzia pyt oraz widry drewna
powstate w wyniku szlifowania.

Utylizacja

Zawsze utylizuj materiaty opakowaniowe zgodnie z przepisami
ochrony $rodowiska i z lokalnymi przepisami dotyczacymi
utylizacji.

== Umieszczony na wycofanym z eksploatacji urzgdzeniu
elektrycznym lub elektronicznym symbol przekreslonego kosza
0znacza, ze nie moze by¢ ono wyrzucane do odpadkow
gospodarczych. Urzadzenie moze zostac bezptatnie zwrdcone
do najblizszego punktu odbioru zuzytych urzadzen elektrycznych
i elektronicznych. Odpowiednie adresy dostepne sg w urzedach
miejskich lub gminnych. Strona internetowa
https://hub.trotec.com/?id=45090 zawiera informacje dotyczgce
mozliwosci zwrotu towaru na terenie wielu krajow UE. W
przeciwnym razie skontaktuj sie z jednostkg odpowiedzialng za
utylizacje zuzytych urzadzen, uprawniong do dziatania na
terenie kraju eksploatacji urzadzenia.

Specjalna utylizacja urzadzen elektrycznych i elektronicznych
pozwala na ponowne zastosowanie uzytych materiatow,
sortowanie zastosowanych materiatow lub inne rodzaje
wykorzystania starych urzadzen. Procedury te pozwalajg takze
na ograniczenie niekorzystnego wptywu zastosowanych
materiatow na Srodowisko naturalne oraz na zdrowie ludzi.
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Deklaracja zgodnosci

Ttumaczenie oryginalnej deklaracji zgodnosci wedtug dyrektywy
maszynowej WE 2006/42/WE, zatgcznik Il cze$¢ 1 rozdziat A

Niniejszym firma Trotec GmbH & Co. KG deklaruje, ze
wyszczegdlniony ponizej produkt zostata zaprojektowany,
skonstruowany i wykonany zgodnie z zapisami dyrektywy
maszynowej WE w wersji 2006/42/WE.

Model produktu / produkt:  PBGS 10-120

Typ produktu: szlifierka podwojna
Rok produkcji od: 2022
Zastosowane dyrektywy UE:

e 2011/65/UE: 2011-07-01

e 2012/19/UE: 24.07.2012

e 2014/30/UE: 2014-03-29

e 2015/863/UE: 31.03.2015

Zastosowane normy harmonizowane:
EN IS0 12100:2010

EN 55014-1:2017/A11:2020
EN 62841-1:2015
EN 62841-3-4:2016/A12:2020

Zastosowane normy i specyfikacje techniczne:
e EN 55014-2:2015

e ENIEC 61000-3-2:2019
e EN61000-3-3:2013/A1:2019
Producent oraz nazwisko petnomocnika ds. dokumentaciji:
Trotec GmbH
Grebbener StraBe 7, D-52525 Heinsberg
Telefon: +49 2452 962-400
E-Mail: info@trotec.de

Miejscowos$¢ i data wystawienia:
Heinsberg, dnia 31.05.2022

Detlef von der Lieck, Dyrektor Zarzadzajacy
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