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Wskazowki dotyczace instrukcji obstugi

Symbole

/N

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Ten symbol wskazuje na zagrozenie zdrowa i Zycia
0s0b, wynikajace z obecnosci napiecia elektrycznego.

Ostrzezenie przed substancjami wybuchowymi
Ten symbol wskazuje na zagrozenie zdrowa i zycia
0s0b, wynikajgce z obecnosci substancji
wybuchowych.

Ostrzezenie przed goraca powierzchnia
Ten symbol wskazuje na zagrozenie zdrowa i Zycia
0s0b, wynikajace z dotkniecia gorgcej powierzchni.

Ostrzezenie

To stowo oznacza $rednie zagrozenie mogace
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mierc.

Ostroznie
To stowo oznacza niskie zagrozenie mogace
spowodowac lekkie lub srednie obrazenia ciata.

> > P

Wskazéwka
To stowo oznacza wazne informacje (np. mozliwe
szkody materialne), nie wigzace si¢ z zagrozeniem.

Informacja

Wskazowki oznaczone tym symbolem s3 pomocne w
szybkim i bezpiecznym wykonaniu czynnosci
roboczych.

&

Zastosuj sie do tresci instrukcji obstugi
Wskazowki oznaczone tym symbolem przypominajg o
koniecznosci zapoznania si¢ z trescig instrukcji
eksploatacji.

Stosuj zabezpieczenie stuchu
Wskazowki oznaczone tym symbolem przypominajg o
koniecznosci stosowania zabezpieczenie stuchu.

Stosuj okulary ochronne

Wskazowki oznaczone tym symbolem przypominajg o
koniecznosci stosowania ochrony oczu.

@

Zastosuj maske ochronng

Wskaz6éwki oznaczone tym symbolem przypominajg o
konieczno$ci stosowania maski ochronnej.

@

Stosuj ubranie robocze

Wskaz6éwki oznaczone tym symbolem przypominajg o
konieczno$ci stosowania ubrania ochronnego.

=

@ Stosuj rekawice ochronne
Wskazowki oznaczone tym symbolem przypominajg o
konieczno$ci stosowania rekawic ochronnych.

Aktualna wersja instrukcji eksploatacji oraz odpowiednie
deklaracje zgodnosci z prawem UE dostepne sg pod
nastepujgcym adresem internetowym:

PMSS 10-220

https://hub.trotec.com/?id=41419

Bezpieczenstwo

Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczeristwa
elektronarzedzi

Ostrzezenie

Zapoznaj si¢ z tre$cig wszystkich wskazowek
dotyczacych bezpieczeristwa, zalecen, ilustracji
oraz danych technicznych urzadzenia.
Niezastosowanie sie do tresci zalecen moze
spowodowaé porazenie elektryczne, pozar oraz/lub
powazne obrazen ciafa.

Przechowuj wszystkie wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa i zalecenia w celu ich
wykorzystania w przysztos$ci.
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Stosowane we wskazowkach dotyczacych bezpieczenstwa
pojecie elektronarzedziaodnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energig elektryczng pobierang z sieci (narzedzia wyposazone sg
w przewod zasilania) lub do elektronarzedzi zasilanych
akumulatorowo (bez przewodu zasilania).

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenistwa
elektronarzedzi - bezpieczernstwo miejsca pracy

e Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i zapewnij
prawidiowe oswietlenie. Batagan i niewystarczajace
oSwietlenie mogg by¢ przyczyng wypadkow.

¢ Nie eksploatuj urzadzenia w obszarach zagrozenia
wybuchem ani w poblizu palnych cieczy, gazéw lub
pylow. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, mogace
spowodowaé zapton pytu lub oparéw.

e W trakcie eksploatacji urzadzenia nie pozwalaj na
zblizanie sig dzieci ani innych osob. Oderwanie uwagi
od pracy elektronarzedzia moze by¢ powodem utraty nad
nim kontroli.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
elektronarzedzi - bezpieczenstwo elektryczne

e Wtiyczka przytaczeniowa elektronarzedzia musi
pasowacé do gniazda. Wtyczka nie moze by¢ w zaden
sposob modyfikowana. Do zasilania elektronarzedzi z
uziemieniem nie stosuj adapteréw. Oryginalne wtyczki i
odpowiednie gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia
elektrycznego.

¢ Nie dotykaj uziemionych powierzchni, takich jak rury,
ogrzewania, piece i lodéwki. Uziemienie ciata zwigksza
ryzyko porazenia elektrycznego.

e Chron elektronarzedzie przed opadami
atmosferycznymi i wilgocia. Przedostanie sie wody do
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia elektrycznego.

e Nie uzywaj przewodu zasilania do noszenia lub
zawieszania elektronarzedzia ani do wyciggania
wtyczki z gniazda zasilania. Nie zblizaj przewodu
zasilania do zrédet goraca, oleju, ostrych krawedzi
albo ruchomych elementow urzadzenia. Uszkodzone lub
zaplatane przewody zasilania zwiekszajg zagrozenie
porazenia elektrycznego.

e W przypadku eksploatacji elektronarzedzia na
zewnatrz pomieszczen, stosuj wytacznie przedtuzacze
sieciowe przystosowane do eksploatacji na zewnatrz
pomieszczen. Zastosowanie przedtuzacza sieciowego
przystosowanego do eksploatacji na zewnatrz
pomieszczen zmniejsza ryzyko porazenia elektrycznego.

Jezeli uniknigcie eksploataciji elektronarzedzia w
wilgotnym otoczeniu nie jest mozliwe, zastosuj
wytacznik réznicowopradowy. Zastosowanie wytgcznika
rdznicowoprgdowego zmniejsza ryzyko porazenia
elektrycznego.

0golne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
elektronarzedzi - bezpieczenstwo osob

Zachowaj ostroznos$é i skoncentruj si¢ na
wykonywanych czynnosciach. Korzystajac z
elektronarzedzia kieruj sie zdrowym rozsadkiem. Nie
eksploatuj elektronarzedzia w sytuacji zmeczenia lub
pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekdw. Chwila
nieuwagi w trakcie eksploatacji elektronarzedzia moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.

@ @ Stosuj osobiste $rodki ochrony i zawsze stosuj

okulary ochronne. Stosowanie osobistych

@ $rodkéw ochrony takich jak maska przeciwpytowa,

przyczepne obuwie robocze, hetm ochronny lub
zabezpieczenie stuchu moze, w zaleznosci od
zastosowania elektronarzedzia, zmniejszyc¢ ryzyko
odniesienia obrazen ciata.

Unikaj niezamierzonego uruchomienia urzadzenia.
Przed podtaczeniem zasilania elektrycznego lub/oraz
akumulatora, podniesieniem lub przeniesieniem
elektronarzedzia sprawdz, czy jest ono wytaczone.
Utrzymywanie palca na przycisku uruchamiania w trakcie
przenoszenia lub przenoszenie elektronarzedzia
podtaczonego do zasilania elektrycznego moze by¢
przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun narzedzia
regulacyjne oraz klucz. Narzedzie lub klucz pozostawiony
w obracajgcym sie elektronarzedziu moze spowodowaé
obrazenia ciata.

Unikaj nienaturalnej pozycji ciata. Przyjmij stabilna
postawe ciata i utrzymuj réwnowage. Pozwala to na
pewng kontrole elektronarzedzia w przypadku
nieoczekiwanych sytuacii.

Nos odpowiednie ubranie. Unikaj luznych czesci
garderoby lub bizuterii. Dlugie wiosy i elementy ubran
utrzymuj w bezpiecznej odlegtosci od ruchomych
elementow. Luzne elementy ubran, bizuteria lub dtugie
wiosy moga zostac uchwycone prze ruchome czesci
maszyny.

W przypadku stosowania elementéw wychwytujacych
lub odsysajacych pyt, upewnij sie, ze sg one
prawidtowo podiaczone i uzywane. Stosowanie
urzgdzen odsysajacych moze zmniejszy¢ zagrozenie
wynikajgce z obecnosci pytow.
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Nie popadaj w rutyne i nie tam zasad bezpieczenstwa
eksploataciji elektronarzedzia takze po ditugotrwatym
okresie jego eksploataciji. Nieostrozna obstuga moze w
utamku sekundy spowodowac cigzkie obrazenia ciata.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenistwa
elektronarzedzi - stosowanie i obstuga
elektronarzedzi

Nie dopuszczaj do przeciazenia urzadzenia. Do
wykonywania czynnosci roboczych stosuj wytacznie
przeznaczone do nich elektronarzedzia. Odpowiednio
dobrane elektronarzedzie zwigksza bezpieczenstwo i
szybkos¢ wykonywania pracy.

Nie eksploatuj elektronarzedzia z uszkodzonym
przetacznikiem. Elektronarzedzie, ktdre nie moze zostac
wigczone lub wytgczone, stwarza zagrozenie i musi zosta¢
naprawione.

Przed rozpoczeciem ustawiania elektronarzedzia,
wymiany koncowki roboczej lub odtozeniem
urzadzenia odtacz wtyczke z gniazda zasilania oraz /
lub wyjmij akumulator. Czynnos¢ ta uniemozliwi
niezamierzone uruchomienie elektronarzedzia.

Nie eksploatowane aktualnie elektronarzedzia
utrzymuj poza zasiggiem dzieci. Nie dopuszczaj do
eksploataciji elektronarzedzia przez osoby, ktore nie s3
z nim zapoznane lub ktére nie zapoznaty sig z
odpowiednimi zaleceniami. Elekironarzedzia sg
niebezpieczne w przypadku zastosowania przez osoby nie
posiadajgce odpowiedniego doSwiadczenia.

Starannie pielegnuj elektronarzedzia i koncowki
robocze. Sprawdzaj, czy elementy ruchome dziataja
prawidtowo i nie zacinaja si¢. Kontroluj, czy nie doszio
do ich ztamania lub uszkodzenia, powodujacego
nieprawidtowe dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone
elementy naprawiaj przed rozpoczeciem eksploatacji
elektronarzedzia. Nieprawidtowa konserwacja
elektronarzedzi jest przyczyng wielu wypadkow.

Narzedzia skrawajace winny by¢ naostrzone i czyste.
Starannie pielegnowane narzedzia skrawajace z ostrymi
krawedziami tnacymi rzadziej ulegajg zakleszczeniu i sg
tatwiejsze w kontrolowaniu.

Elektronarzedzia, narzedzia robocze, koricowki
robocze itp. stosuj w sposob zgodny z ponizszymi
zaleceniami. Uwzglednij warunki robocze i specyfike
wykonywanej czynnosci roboczej. Zastosowanie
elektronarzedzi niezgodne z ich przeznaczeniem moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

Uchwyty i powierzchnie przeznaczone do trzymania
nie moga by¢é mokre, zanieczyszczone oraz zaolejone.
Sliskie uchwyty i powierzchnie przeznaczone do trzymania
uniemozliwiajg utrzymanie kontroli nad elektronarzedziem
w awaryjnych sytuacjach.

0golne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
elektronarzedzi - serwis

Elektronarzedzia moga by¢ naprawiane wylacznie
przez odpowiednio wykwalifikowany personel i z
zastosowaniem oryginalnych czesci zamiennych.
Pozwoli to na zapewnienie bezpieczenstwa eksploatacii
elektronarzedzi.

n Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa szlifowania

Zastosuj sie do wszystkich wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa, zalecen, ilustraciji oraz danych
uzyskanych wraz z urzadzeniem. Niezastosowanie sie do
ponizszych zalecent moze spowodowaé porazenie
elektryczne, pozar oraz / lub powazne obrazenia ciata.

Nie stosuj wyposazenia dodatkowego, ktdre nie
zostato przewidziane przez producenta dla danego
elektronarzedzia. Mozliwo$¢ zamocowania wyposazenia
dodatkowego do elektronarzedzia nie oznacza jego
bezpiecznego uzytkowania.

Nie stosuj uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed
kazdym zastosowaniem sprawdzaj stan narzedzia
roboczego. W przypadku upadku elektronarzedzia lub
narzedzia roboczego sprawdz, czy nie doszto do jego
uszkodzenia lub zastosuj sprawne narzedzie robocze.
Po skontrolowaniu i zamontowaniu narzedzia
roboczego ustaw narzedzie w ptaszczyznie
bezpiecznej dla siebie i innych osdb i uruchom
urzadzenie na czas 1 minuty z maksymalna
predkoscia obrotowa. Peknigte narzedzia robocze
rozpadajg sie w trakcie tego testu.

Stosuj srodki ochrony osobistej. W zaleznosci do
danego zadania roboczego stosuj peine
zabezpieczenie twarzy, oczu oraz okulary ochronne. W
razie potrzeby stosuj takze maske przeciwpylowa,
zabezpieczenie stuchu, rekawice ochronne lub
specjalne fartuchy, chronigce przed czgstkami
materiatu powstajacymi w trakcie szlifowania. Chron
oczy przed odrzuconymi czgstkami materiatu,
powstajgcymi w trakcie wykonywania réznych zadan
roboczych. Stosowane maski przeciwpytowe lub ochronne
muszg filtrowac powstajgcy w trakcie pracy pyt. Pamietaj,
ze diuga ekspozycja na hatas moze spowodowaé
uszkodzenie stuchu.

kcyjna szlifierka uni

PMSS 10-220




DITROTEC

¢ Nie dopuszczaj do zbytniego zblizania si¢ innych osob
do obszaru wykonywania prac. Kazda osoba
znajdujaca si¢ w obszarze wykonywania prac musi
stosowaé osobiste srodki ochronne. Odrzucone odtamki
obrabianego elementu lub narzedzia roboczego moga
spowodowaé obrazenia ciata takze poza obszarem
przeprowadzania prac.

¢ Nigdy nie odkiadaj elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego. Obracajgca sie
narzedzie robocze moze zetkna¢ sie z powierzchnig stotu,
co prowadzi¢ moze do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

¢ Nie nos$ uruchomionego elektronarzedzia. Przypadkowe
zetkniecie sie obracajgcego sie narzedzia roboczego z
ubraniem moze spowodowac obrazenia ciata.

¢ Regularnie oczyszczaj szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz do
wnetrza obudowy, duza ilo§¢ nagromadzonego pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

¢ Nie eksploatuj urzadzenia w poblizu przedmiotéw
fatwopalnych. Iskry moga spowodowac zapton takich
materiatow.

¢ Elektronarzedzie moze by¢ stosowane wytacznie do
szlifowania na sucho. Przedostanie si¢ wody do
elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia elektrycznego.

e Zabezpiecz obrabiany element. Zamocowanie
obrabianego elementu w uchwycie lub w imadle zapewnia
lepszg kontrole niz przytrzymanie reka.

e W trakcie pracy urzadzenia silnie przytrzymuj je
obiema rekami. Przyjmij stabilng postawe ciata.
Prowadzenie elektronarzgdzia obiema rekami zapewnia
wigkszg stabilno$c.

¢ Przed rozpoczeciem obrdobki drewna lub materiatow,
ktorych obrobka moze spowodowac powstanie
szkodliwych pytow, podtacz elektronarzedzie do
odpowiedniego zewnetrznego odciggu pytu.

¢ Dosuwaj elektronarzedzie do obrabianego elementu
wytacznie po jego wiaczeniu. Po zakonczeniu
szlifowania, przed wiaczeniem podnie$
elektronarzedzie z obrabianego elementu.

e Zachowaj ostroznosé, aby nie spowodowacé zagrozenia
innych osdb przez strumien iskier. Usun palne
materialy z otoczenia. W trakcie obrobki metalu powstaje
strumien iskier.

¢ Przewdd zasilania winien by¢ prowadzony zawsze z
tytu narzedzia i nie moze zblizaé si¢ do jego obszaru
roboczego.

e W przypadku koniecznosci wymiany przewodu
zasilania, zle¢ te czynnos$¢ producentowi lub jego
przedstawicielowi w celu uniknigcia zagrozenia
wypadkiem.

e Eksploatacja elektronarzedzia wyposazonego w
zbiornik pyhu lub podiaczonego do odkurzacza,
stanowi zagrozenie pozarowe! W niekorzystnych
warunkach, np. w obecnosci strumienia iskier, powstatego
w trakcie obrobki metalu, mozliwe jest zapalenie sie pytu
drewnianego w zbiorniku pytu (lub w worku kurzowym
odkurzacza). Szczegoine niebezpieczenstwo stanowi
sytuacja, gdy pyt zmieszany jest z resztkami lakieru lub
innych substancji chemicznych oraz gdy materiat szlifierski
jest goracy w wyniku dtugiej pracy. Z tego powodu unikaj
przegrzewania obrabianego elementu oraz
elektronarzedzia oraz oprozniaj zbiornik pytu lub worek
odkurzacza przed przerwami w pracy.

e W trakcie szlifowania metalu nie stosuj odciagu pytéw.

e Zapewnij odpowiednig wentylacje.

e Trzymaj urzadzenie za izolowane uchwyty, poniewaz
powierzchnia szlifowania moze przecia¢ przewod
zasilania urzadzenia. Uszkodzenie przewodu pod
napieciem moze spowodowac przedostanie sie napiecia
elekirycznego do urzadzenia oraz, w rezultacie, porazenie
elektryczne operatora.

e Nie stosuj zbyt duzych arkuszy papieru $ciernego,
stosuj sie do zalecen producenta, dotyczacych
wielkosci papieru. Papier Scierny wystajacy po za
krawedz talerza Sciernego moze spowodowac obrazenia
ciata i doprowadzi¢ do zablokowania lub przerwania
papieru Sciernego albo odrzucenia elektronarzedzia.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Stosuj urzadzenie PMSS 10-220 wytacznie do szlifowania na
sucho takich materiatéw jak drewno, tworzywo sztuczne, metal
i powierzchnie lakierowane z zachowaniem danych
technicznych.

Urzadzenie moze by¢ stosowane wytgcznie do szlifowania na
sucho.

Zalecamy eksploatacje elektronarzedzia z zastosowaniem
oryginalnego wyposazenia dodatkowego firmy Trotec.

Przewidywalne, nieprawidtowe zastosowanie
Urzadzenie PMSS 10-220 nie jest przystosowane do obrobki
mokrego materiatu.

Kazde inne zastosowanie urzadzenia inne, niz opisane w

rozdziale ,Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem” to
przewidywalne, nieprawidtowe zastosowanie urzgdzenia.

kcyjna szlifierka uni
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Kwalifikacje uzytkownika
Uzytkownicy korzystajgcy z urzadzenia musza:
e gruntownie zaznajomic sie z trescig instrukcji eksploatacji,
w szczegoInosci z rozdziatem "Bezpieczenstwo".

Osobiste srodki ochronne
Stosuj zabezpieczenie stuchu.
Hatas moze spowodowac utrate stuchu.

@ Stosuj okulary ochronne.
Pozwala to na zabezpieczenie oczu przed odtupanymi,
spadajgcymi lub odrzuconymi czastkami materiatu,
mogacymi spowodowac obrazenia ciata.

Stosuj maske ochronna.
Pozwala ona na zabezpieczenie przed wdychaniem
szkodliwych dla zdrowia pytow, uwalnianych w trakcie
obrdbki materiatu.

Stosuj rekawice ochronne.
Pozwala to na zabezpieczenie rgk przed oparzeniami,

zmiazdzeniami oraz uszkodzeniami naskorka.

Stosuj Scisle przylegajace ubranie robocze.
Chroni to przed zagrozeniem wciggniecia ubrania przez

obracajgce sie elementy.

Inne zagrozenia

/N

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Porazenie elektryczne w wyniku niewystarczajacej
izolacji.

Przed kazdym pomiarem sprawdzaj, czy urzadzenie nie
jest uszkodzone oraz czy dziata ono prawidtowo.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia urzadzenia, nie
uzywaj go.

Nie eksploatuj miernika, gdy twoje rece lub sam
miernik s wilgotne lub mokre.

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Czynnosci dotyczace instalacji elektrycznej mogg by¢
przeprowadzane wytgcznie przez autoryzowany zaktad
elektryczny.

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek napraw urzadzenia
wyciggnij wtyczke zasilania elektrycznego z gniazda!
Odtaczaj urzadzenie pociagajac za wtyczke zasilania.

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Ciecze, ktdre przedostajg sie do wnetrza obudowy,
powodujg zagrozenie zwarciem.

Nigdy nie zanurzaj urzadzenia oraz jego wyposazenia
pod wode. Zachowaj ostrozno$¢, aby nie dopuscic do
przedostania sie wody lub innych cieczy do wnetrza
obudowy.

/N

Ostrzezenie przed substancjami wybuchowymi
Drobny pyt powstajgcy w trakcie szlifowania jest
tatwopalny. Zachodzi zagrozenie pozarem i wybuchem!
Wykorzystuj worek na kurz lub wiéry albo odcigg pytu
do wychwycenia powstajgcego kurzu.

Przed przerwg w pracy oproznij zbiornik pytu.

Ostrzezenie przed substancjami wybuchowymi
Przedostanie sig iskier do zbiornika zawierajgcego pyt
drewniany moze spowodowac jego zapton. W trakcie
szlifowania metalu nie stosuj odciggu pytow!

Pyt drewniany moze zmieszac sig z resztkami lakieru
lub innymi substancjami chemicznymi.

Zachodzi zagrozenie pozarem i wybuchem!

Unikaj przegrzania materiatu szlifierskiego oraz
urzadzenia.

Regularnie oprdzniaj zbiornik lub worek pytu
odkurzacza.

Ostrzezenie przed goraca powierzchnia

Po zakoniczeniu obrdbki narzedzie robocze moze by¢
gorace. Dotkniecie narzedzia roboczego moze
spowodowaé oparzenie.

Nie dotykaj narzedzia roboczego gotymi rekami!
Stosuj rekawice ochronne!

Ostrzezenie przed goraca powierzchnia
Obrabiany element staje sie w trakcie szlifowania
goracy. Zachodzi zagrozenie oparzenia.

Nigdy nie dotykaj obrabianej powierzchni elementu.
Odczekaj do jej schiodzenia sie.

Stosuj rekawice ochronne!

Ostrzezenie

Trujace pyty

Powstajgce w trakcie obrobki, szkodliwe dla zdrowia /
trujace pytu stanowig zagrozenie zdrowia operatora
oraz 0s6b znajdujgcych sie w poblizu.

Stosuj okulary ochronne i maske przeciwpytowg!

ep b b

Ostrzezenie
Nie poddawaj obrobce materiatu zawierajgcego azbest.
Azbest jest materiatem rakotwdrczym.

-
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Ostrzezenie

Gwattownie odrzucone elementy mogg spowodowac
obrazenia ciata.

Stosuj worek pytowy lub worek na widry albo odciag
pytu.

Ostrzezenie

W przypadku nieprawidtowego zastosowania tego
urzgdzenia moze doj$¢ do powstania dodatkowego
zagrozenia! Zapewnij odpowiednie przeszkolenie
personelu!

Ostrzezenie
Urzadzenia nie sg zabawkami i nie moga by¢
przekazywane dzieciom.

-

Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo uduszenia!

Nie pozostawiaj materiatu opakowaniowego lezgcego
w beztadzie. Moze stac on sie niebezpieczng zabawka
dla dzieci.

-

Ostroznie

Ekspozycja na drgania moze by¢ przyczyng
powstawania szkod na zdrowiu w przypadku dtugiej
eksploatacji urzadzenia lub jego nieprawidtowej obstugi
i konserwacji.

Ostroznie
Zachowaj wystarczajgcg odlegto$¢ od zrddet ciepta.

Wskazéwka

Nieprawidfowe sktadowanie lub transportowanie
urzadzenia moze spowodowac jego uszkodzenie.
Zastosuj sie do informacji dotyczacych transportu oraz
sktadowania urzadzenia.

Postepowanie w sytuacji awaryjnej / funkcja
wytaczenia awaryjnego

Wytaczenie awaryjne:

Wyciggniecie wtyczki z gniazda zasilania powoduje
natychmiastowe zatrzymanie dziatania urzadzenia. W celu
zabezpieczenia urzgdzenia przed przypadkowym ponownym
uruchomieniem, pozostawi¢ wtyczke zasilania odtaczona od
zasilania.

Postepowanie w sytuacji awaryjnej:

1. Wylacz urzadzenie.

2. W sytuacji awaryjnej wyciggnij urzadzenie z gniazda
zasilania: Odigczaj urzadzenie pociggajac za wtyczke
zasilania.

3. Nie podtaczaj uszkodzonego urzadzenia do zasilania.

Informacje dotyczace urzadzenia

Opis urzadzenia
Urzadzenie PMSS 10-220 to wielofunkcyjna szlifierka
uniwersalna do pracy na sucho.

Urzadzenie jest wyposazone w silnik o mocy 220 Watow.

Trzy ptytki do szlifowania, trojkgtna, mimosrodowa i oscylacyjna
s3 przeznaczone do szlifowania powierzchni drewna, tworzywa
sztucznego, metalu, masy szpachlowej i lakieréw na
krawedziach, narozach oraz wigkszych powierzchniach.

Uzyskanie prawidtowych parametréw obrobki mozliwe jest
dzieki bezstopniowej regulaciji czestosci oscylacji w granicach
od 14000 do 24000 min™ za pomocg pokretfa.

Wygodna i komfortowa praca urzadzenia jest mozliwa dzigki
zastosowaniu przetacznika pracy ciagtej.

System mocowania nie wymaga stosowania zadnych narzedzi i
gwarantuje tatwg wymiane arkusza sciernego.

Zbiornik pytu ze zintegrowanym filtrem oraz adapter do
zewnetrznego odciggu pytow zapewniajg zachowanie czystosci
w trakcie pracy.
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Widok urzadzenia

Nr Oznaczenie

1 Wiacznik

2 Przytacze odkurzacza

3 Plytka mimo$rodowa

4 Listwa zaciskowa

5 DZzwignia mocujgca

6 Ptytka oscylacyjna

7 Element redukcyjny

8 Arkusz Scierny

9 Sruba

10 Trzpien gumowy

11 Zbiornik pytu z filtrem

12 Uchwyt

13 Przycisk odblokowania zbiornika pytu
14 Plytka trojkatna

15 Regulator czestotliwosci oscylacji
Zakres dostawy

1 x Urzadzenie PMSS 10-220

1 x Zbiornik pytu

1 x Element redukcyjny

1 x Oscylacyjna ptytka do szlifowania

1 x Mimosrodowa ptytka do szlifowania
1 x Trojkatna ptytka do szlifowania

3 x Arkusz Scierny do drewna, ziarnisto$é: 80
do ptytki mimosrodowej, oscylacyjnej, trojkatnej

3 x Arkusz $cierny do drewna, ziarnisto$é: 240
do ptytki mimosrodowej, oscylacyjnej, trojkatnej

8 X trzpient gumowy (4 x zmontowany fabrycznie)
8 x $ruba (4 x zmontowana fabrycznie)

1 x Walizka transportowa

1 x Instrukcja obstugi
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Dane techniczne
Parametr Wartosc¢
Model PMSS 10-220

Przytacze sieciowe

1/N/PE ~ 230-240V /
50 Hz

Pobor mocy

220 W

Nominalna czestotliwos¢ wibracji

14000 — 24000 min™

Predkos$¢ obrotowa biegu jatowego

7000 - 12 000 min"

Srednica ruchu oscylacyjnego

2 mm

Powierzchnia szlifowania
Plytka tréjkatna
Plytka mimoSrodowa
Ptytka oscylacyjna

108 cm?
116 cm?
165 cm?

Dtugos¢ przewodu

3m

Klasa ochrony

/(]

Masa

1,5 kg

Informacje dotyczace drgan zgodnie z norma EN 62841

Wartos¢ emisji drgan w uchwycie
gtownym a,

6,732 m/s?

Niepewno$¢ pomiarowa K

1,5 m/s?

Wartos$ci emisji hatasu zgodnie z norma EN 62841

Poziom ci$nienia akustycznego L,, |78,4 dB(A)
Moc akustyczna Ly, 89,4 dB(A)
Niepewnos$¢ pomiarowa K 3dB

®

Stosuj zabezpieczenie stuchu.
Hatas moze spowodowac utrate stuchu.

Wskazowki dotyczace informacji o emisji hatasu i drgan:

A

Podane taczne wartosci drgan oraz podane wartosci
emisji hatasu zostaty pomierzone z zastosowaniem
normatywnej procedury pomiarowej EN 62841 i mogg by¢
zastosowane do poréwnania z innymi elektronarzedziami.

Podane taczne wartoSci drgan oraz podane wartosci
emisji hatasu mogg takze postuzyé do wstepnego
oszacowania obcigzenia.

Ostroznie

Ekspozycja na drgania moze by¢ przyczyng
powstawania szkod na zdrowiu w przypadku dtugiej
eksploatacji urzadzenia lub jego nieprawidtowej obstugi
i konserwacji.

Emisja drgan i hatasu mogg w trakcie eksploatacji
elektronarzedzia odbiegac¢ od podanych wartosci w
zaleznos$ci od techniki obstugi oraz, w szczegoinosci od
typu obrabianego elementu. W trakcie eksploatacji staraj
sie minimalizowac obcigzenie wywotywane przez drgania.
Przyktadowe czynnos$ci umozliwiajgce zmniejszenie
obcigzenia wibracjami to stosowanie rekawic roboczych
oraz ograniczenie dtugosci czasu pracy. Uwzglednij
wszystkie etapy cyklu roboczego (np. czas wytaczenia
elekironarzedzia oraz jego prace bez obcigzenia).
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Transport i sktadowanie

Wskazowka

Nieprawidfowe sktadowanie lub transportowanie
urzadzenia moze spowodowac jego uszkodzenie.
Zastosuj sie do informacji dotyczacych transportu oraz
sktadowania urzadzenia.

Transport

Urzadzenie transportuj w nalezgcej do zestawu torbie w celu
uzyskania odpowiedniej ochrony przed czynnikami
zewnetrznymi.

Kazdorazowo przed transportem uwzglednij nastepujgce
wskazowki:
e \Wylacz urzadzenie.

e (Qdtgczaj urzadzenie pociggajgc za wtyczke zasilania.
e (Odczekaj do schtodzenia sie urzadzenia.

e Wyjmij narzedzie z uchwytu narzedzia.

e W razie potrzeby usun odcigg pytow z urzadzenia.

Magazynowanie

Przed kazdorazowym rozpoczeciem sktadowania zastosuj sie
do nastepujacych wskazowek:
e \Wylacz urzadzenie.

e (Qdtgczaj urzadzenie pociggajgc za wtyczke zasilania.
e (Odczekaj do schtodzenia sie urzadzenia.

e Wyjmij narzedzie z uchwytu narzedzia.

e W razie potrzeby usun odcigg pytéw z urzadzenia.

e (Oczys¢ urzadzenie zgodnie z trescig rozdziatu
"Konserwacja".

e Urzadzenie sktaduj w nalezgcej do zestawu torbie w celu
uzyskania odpowiedniej ochrony przed czynnikami
zewnetrznymi.

W przypadku niewykorzystania urzadzenia zastosuj sie do
nastepujacych zalecen dotyczacych warunkow sktadowania:
e chron przed wilgocig, mrozem i upatem,

e Temperatura otoczenia ponizej 45 °C

e w walizce transportowej, w miejscu ostonietym przed
kurzem lub bezposrednim nastonecznieniem

Pierwsze uruchomienie

Wypakowanie urzadzenia
e Wyjmij walizke transportowg z opakowania.

/N

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym

Porazenie elektryczne w wyniku niewystarczajgcej

izolacji.

Przed kazdym pomiarem sprawdzaj, czy urzadzenie nie

jest uszkodzone oraz czy dziata ono prawidtowo.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia urzadzenia, nie

uzywaj go.

Nie eksploatuj miernika, gdy twoje rece lub sam

miernik s3 wilgotne lub mokre.

e Sprawdz, czy zawarto$¢ walizki transportowej jest
kompletna oraz zwr6¢ uwage na wszelkie uszkodzenia.

Ostrzezenie
Niebezpieczenstwo uduszenia!
Nie pozostawiaj materiatu opakowaniowego lezacego
w beztadzie. Moze stac on sie niebezpieczng zabawka
dla dzieci.
e Zutylizuj zuzyte materiaty opakowania zgodnie z
odpowiednimi przepisami.

Wymiana ptytki do szlifowania

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek napraw urzgdzenia
wyciggnij wtyczke zasilania elektrycznego z gniazda!
Odfaczaj urzadzenie pociggajac za wtyczke zasilania.

Wskazdwka
Plytka oscylacyjna oraz plytka tréjkatna moga by¢
zamontowane tylko w jednej pozycji.
W przypadku ptytki oscylacyjnej, strzatka musi byé
skierowana do przodu.
W przypadku ptytki tréjkatnej, koricowka musi by¢
skierowana do przodu.
Wskazdowka
Trzpienie gumowe sg przeznaczone tylko do ptytki
oscylacyjnej oraz plytki trojkatne;.
Standardowo zamontowana jest ptytka mimosrodowa.
Wymiana ptytki do szlifowania pozwala na wykonanie rdznych

czynnosci roboczych.
v' Stosuj odpowiednie narzedzie do danej czynnosci robocze;.
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1. Poluzuj cztery Sruby (9) mimo$rodowej ptytki 4. Sprawdz, czy pierscien filcowy (21) jest prawidtowo
szlifierskiej (3) osadzony.
= Mimosrodowa ptytka szlifierska jest poluzowana.
2. Zdejmij ptytke szlifierska (3) z urzadzenia.

21
9
3
5. W przypadku plytki oscylacyjnej (6) oraz plytki
trojkatnej (14), widz cztery trzpienie gumowe (10) z
koricowka blokowania w otwory (19) ptytki do szlifowania.
10
19
6
3. Ustaw kotnierz (16) w pozycji wybranej ptytki do
szlifowania. Otwory gwintowane (17) Srub musza by¢
ustawione w pozycji znacznikow (18) urzadzenia.
10
18
19
14
16
17

6. Natoz ptytke do szlifowania (6) lub ptytke tr6jkatng (14) na
kotnierz (16). W przypadku ptytki oscylacyjnej, strzatka (20)
musi by¢ skierowana do przodu. W przypadku ptytki
trojkatnej, koncowka musi byc skierowana do przodu.

7. Zwr6c uwage, czy trzpienie gumowe (10) znajdujg sie w
otworach (19) urzadzenia. Trzpienie gumowe zapewniaja
ustawienie ptytki do szlifowania w odpowiedniej pozycji.

felofunkcyjna szlifierka uni PSS 10-220
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8. Docisnij ptytke do szlifowania (16) do kotnierza az do
styszalnego zablokowania w zatrzasku.

9. Dokrec cztery Sruby (9).

10. Sprawdz, czy ptytka do szlifowania zostata pewnie i
prawidtowo zamocowana.

Wymiana arkusza $ciernego

/N

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek napraw urzadzenia
wyciggnij wtyczke zasilania elektrycznego z gniazdal!
Odfaczaj urzadzenie pociggajac za wtyczke zasilania.

Wskazowka

Wymiane arkusza $ciernego przeprowadzaj zawsze w
odpowiednim czasie.

W przeciwnym przypadku moze doj$é¢ do zerwania
arkusza $ciernego i uszkodzenia obrabianego
elementu.

Wskazowka
Zachowaj ostrozno$¢, aby nie spowodowac zatamania
arkusza $ciernego.

Wymiana arkusza $ciernego mozliwa jest w celu obrdbki
roznych materiatow. Dodatkowo, rozne grubosci ziarna
pozwalajg na zastosowanie obrobki zgrubnej lub wykanczajace;.
W razie potrzeby konieczne bedzie takze dostosowanie
predkosci obrotowej do nowego arkusza $ciernego.

Zamocuj arkusz scierny do ptytki do szlifowania wykorzystujac
mocowania rzepowe.

Wskazdwka

Montaz dodatkowych materiatow takich jak futro
polerskie lub filc polerski przeprowadz w taki sam
sposadb.

1. Przed zamocowaniem nowego arkusza $ciernego usun
kurz i zanieczyszczenia z ptytki do szlifowania, np. za
pomoca pedzla. Usun resztki materiatu z ptytki do
szlifowania w celu uzyskania jak najlepszej przyczepnosci.

2. Precyzyjnie natoz arkusz Scierny (8) skierowany gtadkg
strong na ptytce do szlifowania. Otwory do odsysania pytu
arkusza Sciernego i ptytki do szlifowania muszg leze¢
dokfadnie na sobie.
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3. Doci$nij arkusz scierny. 3. Ponownie ustaw dZzwignie mocowania (5) w gornym
4. W celu wymiany lub zdjecia $ciggnij arkusz Scierny z plytki potozeniu w celu zamknigcia listwy zaciskowej (4).
do szlifowania. Ponownie zamocuj dzwignie mocowania do ptytki
W przypadku plytki oscylacyjnej, mozliwe jest takze mimosrodowej. R
zastosowanie arkuszy $ciernych bez materiatu rzepa. = Arkusz scierny jest zamocowany po jednej stronie przez

listwe zaciskowa.

Wskazdéwka
Odcigg pytu nie bedzie skuteczny w przypadku
zastosowania arkuszy szlifierskich bez otworéw.

Wskazéwka
W trakcie docinania arkusza $ciernego pamietaj, ze
arkusz scierny musi by¢ wiekszy niz ptytka
oscylacyjna.
W przeciwnym przypadku zamocowanie arkusza
Sciernego za pomocy listwy zaciskowej nie bedzie
mozliwe.
Wykonaj nastepujace kroki:
1. Odchyl dZwignie mocowania (5) po jednej stronie
urzadzenia w celu otworzenia odpowiedniej listwy
zaciskowej (4).

4. Przeciggnij arkusz Scierny pod ptytkg do szlifowania do
drugiej listwy zaciskowej i naciggnij arkusz.

4 5

2. Wsun arkusz Scierny gtadka, dolng strong pod otwartg 5. Powtorz kroki 1 do 3.
listwe zaciskowa.
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Montaz zbiornika pytu

Ostrzezenie przed substancjami wybuchowymi
Przedostanie sie iskier do zbiornika zawierajgcego pyt
drewniany moze spowodowacé jego zapton. W trakcie
szlifowania metalu nie stosuj odciggu pytow!

Pyt drewniany moze zmieszac sig z resztkami lakieru
lub innymi substancjami chemicznymi.

Zachodzi zagrozenie pozarem i wybuchem!

Unikaj przegrzania materiatu szlifierskiego oraz
urzadzenia.

Regularnie oprdzniaj zbiornik lub worek pytu
odkurzacza.

Zastosuj maske ochronng

W trakcie eksploataciji urzgdzenia stosuj odpowiednig
maske ochronna.

Wskazowka

Pokrywa z filtrem musi by¢ skierowana ku gorze.

W przeciwnym przypadku montaz zbiornika pytu nie
jest mozliwy.

1. Nasun zbiornik pytu (11) na przytacze adaptera odciggu
pytow (2). Obie koricowki (22) przytgcza odciggu pytow
pasujg w oba rowki zbiornika pytu (11). Zbiornik pytu (11)
musi zablokowac sie w urzadzeniu.

Montaz zewnetrznego odciagu pytow

Alternatywnie mozliwe jest takze podtgczenie odciggu pytéw do
urzadzenia.

Ostrzezenie przed substancjami wybuchowymi
= Przedostanie sig iskier do zbiornika zawierajgcego pyt

drewniany moze spowodowacé jego zapton. W trakcie
szlifowania metalu nie stosuj odciggu pytow!
Pyt drewniany moze zmieszac sie z resztkami lakieru
lub innymi substancjami chemicznymi.
Zachodzi zagrozenie pozarem i wybuchem!
Unikaj przegrzania materiatu szlifierskiego oraz
urzadzenia.
Regularnie oprdzniaj zbiornik lub worek pytu
odkurzacza.

A Ostroznie
W przypadku obecnosci szkodliwych dla zdrowia lub
trujgcych materiatow zastosuj odkurzacz specjalny.

1. Nasun element redukcyjny (7) zewnetrznego odciggu
pytow na przytgcze odciggu pytow (2).

2. Podtgcz odpowiedni odkurzacz (np. odkurzacz
przemystowy) na element redukcyjny (7). W przypadku
jakichkolwiek niejasnosci skontaktuj sie z producentem
stosowanego odkurzacza.
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Regulacja czestotliwosci oscylacji

Pokretto regulacji czestotliwosci oscylacji pozwala na zmiane
predkosci obrotowej w dowolnym momencie, takze w trakcie
pracy urzadzenia. Optymalna czestotliwoS¢ oscylacji zalezy od
obrabianego materiatu oraz warunkéw roboczych i moze zostaé
ustalona na drodze praktycznych prob. W trakcie szlifowania
twardych materiatow jak np. drewno lub metal zaleca si¢
stosowanie wyzszej czestosci oscylacji, przy obrébce
materiatow migkkich takich jak metale niezelazne lub lakiery,
zalecana jest nizsza czestos¢ oscylacji. Zakres regulacii
obejmuje 6 krokdw od 1 do MAX (14 000 - 24 000 min™).

1.

Ustaw pokretto (15) w potozeniu odpowiedniej
czestotliwosci oscylacii.

Podtaczanie przewodu

1.

Wigcz wiyczke do gniazda zasilania z zabezpieczeniem.

Obstuga

Porady i wskazdwki dotyczace obstugi szlifierki
uniwersalnej

Informacje ogolne:

Stosuj wytgcznie arkusze $cierne przeznaczone do danego
urzadzenia.

Przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy sprawdz
poprawno$é zamocowania ptytki do szlifowania. Plytka do
szlifowania musi by¢ prawidtowo zablokowana w
kotnierzu.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
stosowany arkusz $cierny jest wiasciwy dla danego
zastosowania. Grube ziarno jest przeznaczone do obrobki
wstepnej, drobne za$ do obrdbki wykanczajgcej i do
szlifowania.

Nie obrabiaj drewna i metalu stosujac ten sam arkusz
scierny.

Stosuj wytgcznie nieuszkodzone i znajdujgce sie w
idealnym stanie technicznym arkusze $cierne. Uszkodzone
arkusze $cierne moga zerwac sie i spowodowac
uszkodzenie obrabianego elementu. Wymieniaj arkusz
$cierny w odpowiednim czasie.

Przymocuj obrabiany element, jezeli nie lezy on stabilnie
pod wptywem wiasnej masy.

Nie obcigzaj urzadzenia z sitg powodujgca zatrzymanie
tarczy tnace;.

Zapewnij droznos¢ szczelin wentylacyjnych w celu
unikniecia przegrzania sie silnika.

Szlifowanie:

Predkos¢ arkusza $ciernego oraz grubos¢ ziarna okreslaja
wydajnos$é usuwania materiatu oraz jako$¢ obrabianej
powierzchni.

Szlifowanie winno odbywac sie rownolegle do kierunku
przesuwania sie tasmy i winno naktadac si¢ na tor tasmy
szlifierskiej.

W trakcie obrobki stosuj maty docisk tasmy. Silniejszy
docisk powoduje zuzycie urzadzenia i arkusza $ciernego.

W przypadku wysokiej chropowatosci powierzchni,
rozpocznij szlifowanie stosujgc grube lub $rednie ziarno i
zakoncz obrobke za pomocg taSmy o drobnym ziarnie.

Do usuwania farby i wstepnego szlifowania porowatego
drewna stosuj grube ziarno (ziarnisto$¢ 40 lub 60). Do
uzyskiwania ptaskiego powierzchni drewna surowego lub
cietego stosuj $rednie ziarno (ziarnisto$¢ 80, 100 lub 120).
Do wygtadzania i szlifowania wykanczajgcego drewna i
powierzchni pokrytej starg farba lub do szlifowania na
sucho nieobrobionych powierzchni drewna stosuj drobne
ziarno (ziarnisto$¢ 180, 240 lub 320).

Unikaj nagromadzenia pytu w miejscu pracy, w trakcie
szlifowania zawsze stosuj odcigg pytu.

Trudno dostepne miejsca obrabiaj przednig i boczng
krawedzig arkusza Sciernego plytki do szlifowania.

Do usuwania starego lakieru stosuj odcigg pytow.
Pozostatosci lakieru moga ulec stopieniu oraz
zanieczyszczeniu obrabianego elementu oraz arkusza
sciernego.

Wiacz urzadzenie przed jego przytozeniem do obrabianego
elementu. Po zakoriczeniu szlifowania, przed wigczeniem
podnie$ urzadzenie z obrabianego elementu.
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Orientacyjne wartosci zamieszczone w ponizszej tabeli sg
pomocne w prawidtowym doborze arkusza $ciernego do danego
zadania roboczego.

Obrébka powtoki farby/lakieru lub |Ziarnisto$¢: |40 — 240
powierzchni bazowych takich jak

wypetniacze lub szpachla

Szlifowanie farby zgrubne 40, 60
Szlifowanie farby gruntowe; Srednie 80, 120
Szlifowanie wykanczajgce warstwy  |drobne 180, 240
podktadu przed lakierowaniem

Obrébka wszystkich materiatow  |Ziarnisto$¢: (40 — 240
drewnianych

Do wstepnego szlifowania np. zgrubne 40, 60
szorstkich, nieheblowanych belek i

desek

Do szlifowania na ptasko i Srednie 80, 100,
wyréwnywania matych nierdwnosci 120

Do szlifowania na gotowo i drobne 180, 240
wykanczania twardego drewna

Wiaczanie lub wytaczanie urzadzenia

W trakcie eksploatacji urzadzenia stosuj odpowiednie
wyposazenie ochronne.

A\

Ostrzezenie

W przypadku krétkotrwatej przerwy w zasilaniu
mozliwe jest nieoczekiwane ponowne
uruchomienie urzadzenia.

W przypadku wystgpienia przerwy w zasilaniu zawsze
wytgcz urzadzenie za pomocg wytgcznika.

Odtaczaj urzadzenie pociagajac za wtyczke zasilania.
1. Ustaw wigcznik (1) w potozeniu 1.

2. Przyldz urzadzenie do obrabianego elementu.
3. Przed wigczeniem urzgdzenia podnies je z obrabianego
elementu.

4. W celu wytgczenia urzadzenia, ustaw wigcznik (1) w
pozycji 0.

Wycofanie z eksploatacji

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Nie dotykaj wtyczki sieciowej wilgotnymi lub mokrymi
rekami.

e Wylacz urzadzenie.

e (Qdtaczaj urzadzenie pociggajgc za wtyczke zasilania.

e W razie potrzeby odczekaj do schtodzenia si¢ urzadzenia.

e Wyjmij narzedzie z urzadzenia (patrz rozdziat
“Uruchomienie").

e \Wrazie potrzeby usun odcigg pytdw z urzadzenia.

e Oczysc¢ urzadzenie zgodnie z trescig rozdziatu
Konserwacja.

e  Zapewnij warunki magazynowania zgodnie z rozdziatem
Magazynowanie.
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Btedy i usterki

Prawidtowos$¢ dziatania urzadzenia zostata wielokrotnie
sprawdzona w ramach procesu produkcyjnego. W przypadku
wystepowania usterek przeprowadz czynnosci kontrolne wedtug
ponizszej listy.

CzynnoSci zwigzane z usuwaniem usterek, wymagajace
otwarcia obudowy, mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez
autoryzowany serwis lub przez firme Trotec.

Przy pierwszym uruchomieniu dochodzi do powstawania
dymu lub zapachu:

e (Objaw taki nie oznacza usterki lub btedu. Objawy te
zanikng po krétkim okresie czasu.

Urzadzenie nie pracuje:
e Sprawdz przytgcze sieciowe.
e Sprawdz, czy wtyczka lub przewdd sieciowy nie jest
uszkodzony. W przypadku stwierdzenia uszkodzen, nie
prébuj ponownie uruchamia¢ urzadzenia.

W przypadku urzadzenia przewodu zasilania elektrycznego
urzadzenia, w celu uniknigcia zagrozenia, naprawa moze
by¢ wykonana wytgcznie przez producenta lub serwis
producenta albo wykwalifikowanego pracownika.

e Sprawdz zabezpieczenia elekiryczne po stronie zasilania.
&

Plytke do szlifowania nie porusza si¢ mimo pracy silnika:
e Sprawdz, czy elementy obrabianego materiatu nie blokujg
napedu. W razie potrzeby usun materiat blokujgcy naped.
e Sprawdz, czy zastosowano prawidtowg ptytke do
szlifowania dla danego typu urzadzenia.
Plytka do szlifowania drga:
e Sprawdz, czy zastosowano prawidtowg ptytke do
szlifowania dla danego typu urzadzenia.
e Sprawdz, czy plytka do szlifowania zostata pewnie i
prawidtowo zamocowana. W razie potrzeby dokrec Sruby.
e Sprawdz, czy trzpienie gumowe ptytki do szlifowania sg
prawidtowo osadzone.

Informacja

Przed ponownym wigczeniem urzadzenia odczekaj 10
minut.

Predkosé pracy silnika spada:
e Sprawdz, czy urzadzenie nie jest przecigzone obrobka
danego elementu.
e /mniejsz nacisk na obrabiany element.

e Sprawdz, czy dany element moze by¢ obrabiany z
wykorzystaniem stosowanej metody obrobki.

Powierzchnia obrabianego elementu nie jest gtadka lub
wydajnos¢ szlifowania jest zbyt niska.
e Sprawdz, czy wybrany arkusz $cierny jest odpowiedni do
obrabianego materiatu.
W przypadku stwierdzenia zuzycia arkusza $ciernego,
wymien go na nowy, patrz rozdziat ,,Wymiana arkusza
Sciernego”.
Sprawdz ustawiong czestotliwosci oscylacji. Musi ona by¢
dobrze dobrana zaréwno do stosowanego arkusza
Sciernego, jak i obrabianego materiatu.
e Ustaw wyzszg czestotliwo$¢ oscylacii, obracajgc pokretto
regulacyjne do odpowiedniego potozenia.
Arkusz $cierny szybko zuzywa sie:
e Sprawdz, czy wybrany arkusz Scierny jest odpowiedni do
obrabianego materiatu.
e Zmniejsz nacisk na obrabiany element.

Ustaw nizszg czestotliwos¢ oscylacii, obracajac pokretto
regulacyjne do odpowiedniego potozenia.
Urzadzenie rozgrzewa si¢ do bardzo wysokiej temperatury:

¢ Nie przyciskaj pracujgcego narzedzia do obrabianego
materiatu zbyt silnie.

e Ustaw nizsza czestotliwo$¢ oscylacji, obracajgc pokretto
regulacyjne do odpowiedniego potozenia.

e Sprawdz, czy wybrany arkusz Scierny moze by¢ stosowany
do danego zadania roboczego.

e W celu uniknigcia przegrzania silnika, otwory wentylacyjne
muszg byc czyste i drozne.

e Przed ponownym wigczeniem urzgdzenia odczekaj
10 minut.

Wskazdwka
Po zakoriczeniu wszystkich czynnosci
konserwacyjnych i naprawczych odczekaj co najmniej
3 minuty. Ponownie wigcz urzadzenie dopiero po
uptynieciu tego czasu.
Urzadzenie nie pracuje prawidtowo mimo przeprowadzenia
wszystkich czynnosci kontrolnych?

Skontaktuj sie z serwisem Dostarcz urzgdzenie do naprawy w
autoryzowanym serwisie firmy Trotec.
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Konserwacja

Czynnosci przed rozpoczeciem konserwacji

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Nie dotykaj wtyczki sieciowej wilgotnymi lub mokrymi
rekami.

e \Wylacz urzadzenie.

e (Qdtgczaj urzadzenie pociggajgc za wtyczke zasilania.

¢ (Odczekaj do catkowitego schtodzenia sig urzadzenia.

/N

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym

Czynnos$ci konserwacyjne, wymagajace otwarcia
obudowy, moga by¢ przeprowadzane wylacznie
przez autoryzowany serwis lub przez firme Trotec.

Wskazowki dotyczace konserwacji

We wnetrzu maszyny nie znajdujg sie zadne elementy,
wymagajace konserwacii lub smarowania przez uzytkownika.

Czyszczenie
Przed i po kazdorazowym wykorzystaniu urzgdzenie nalezy
0CZzySCiC.

Wskazowka

Po czyszczeniu urzadzenie nie wymaga smarowania.

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym

Ciecze, ktdre przedostaja sie do wnetrza obudowy,

powodujg zagrozenie zwarciem.

Nigdy nie zanurzaj urzadzenia oraz jego wyposazenia

pod wode. Zachowaj ostroznos¢, aby nie dopuscic do

przedostania sie wody lub innych cieczy do wnetrza
obudowy.

e (Czy$¢ urzadzenie za pomocg wilgotnego, migkkiego i
niepostrzepionego kawatka tkaniny. Zwrd¢ uwage, aby do
wnetrza obudowy nie przedostata sie wilgoc. Nie
dopuszczaj do zawilgocenia elementow elektrycznych. Do
nawilzenia tkaniny nie stosuj agresywnych Srodkow
czyszczacych jak np. rozpylacze czyszczace,
rozpuszczalniki, srodki zawierajgce alkohol lub $rodki
szorujgce.

e (Qsuszaj urzadzenie za pomoca miekkiego i
niepostrzepionego kawatka tkaniny.

e W celu unikniecia przegrzania silnika, otwory wentylacyjne
muszg by¢ czyste i drozne.

/N

Oproznianie / czyszczenie zbiornika pytu

Urzadzenie charakteryzuje sie wysokg wydajnoscig usuwania
materiatu. W celu uzyskanie optymalnych wynikow pracy,
regularnie oprozniaj i oczyszczaj zbiornik pytu.
1. Sciqgnij zbiornik pytu (11) z przytacza odciggu pytow (2),
naciskajac przycisk blokowania (13).

2. Otworz zbiornik pytu pociagajac element (12).

3. Zdejmij pokrywe zbiornika pytu.

4. Uderzajgc obiema cze$ciami zbiornika pytu o twarde
podtoze usun zwarty pyt. Oczysc filtr.

5. Catkowicie oprdznij oba elementy. Zastosuj pedzel w celu
usuniecia przywartego pytu.

6. Ponownie zamontuj pokrywe zbiornika pytu.

7. Nasun zbiornik pytu (11) na przytacze odciggu pytow (2).
Obie koncowki (22) przytacza odciggu pytdw pasujg w oba
rowki zbiornika pytu (11). Zbiornik pytu (11) musi
zablokowac sie w urzadzeniu.

11 222
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Gzyszczenie / wymiana wkiadu filtracyjnego zbiornika pytu

Wkiad filtra musi by¢ czyszczony natychmiast w momencie
stwierdzenia jego zabrudzenia. Kontrole czystosci wkfadu filtra
przeprowadzaj raz lub dwa razy w roku.

W przypadku silnego zanieczyszczenia wktadu filtra nalezy go
wymienic.
1. Zdejmij mocowanie filtra wraz z wktadem z pokrywy
zbiornika filtra.
2. Oczy$¢ wkiad filtra za pomoca cieptej wody zmieszanej z
neutralnym Srodkiem czyszczacym.
3. Catkowicie osusz wktad filtra. Nie wktadaj mokrego wktadu
filtra do zbiornika pytu!
4. Ponownie zamontuj mocowanie filtra wraz z wktadem do
pokrywy zbiornika filtra.

Utylizacja

= Umieszczony na wycofanym z eksploatacji urzgdzeniu
elektrycznym lub elektronicznym symbol przekreslonego kosza
o0znacza, Ze nie moze by¢ ono wyrzucane do odpadkow
gospodarczych. Urzadzenie moze zostac bezptatnie zwrdcone
do najblizszego punktu odbioru zuzytych urzadzen elektrycznych
i elektronicznych. Odpowiednie adresy dostepne sg w urzedach
miejskich lub gminnych. Dodatkowe informacje dotyczace
mozliwosci zwrotu urzadzenia zamiesciliSmy takze na naszej
stronie internetowej https://de.trotec.com/shop/.

Specjalna utylizacja urzadzen elektrycznych i elektronicznych
pozwala na ponowne zastosowanie uzytych materiatow,
sortowanie zastosowanych materiatéw lub inne rodzaje
wykorzystania starych urzadzen. Procedury te pozwalajg takze
na ograniczenie niekorzystnego wptywu zastosowanych
materiatow na Srodowisko naturalne oraz na zdrowie ludzi.

Deklaracja zgodnosci

Niniejszy dokument jest odwotaniem do wtasciwej tresci
deklaracji zgodnosci. Podpisana deklaracja zgodnosci zostata
zapisana w lokalizacji oznaczonej odnosnikiem
https://hub.trotec.com/?id=41419.

Deklaracja zgodnosci (Tlumaczenie oryginatu)
Zgodnie z trescig dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE,
zatgeznik Il cze$¢ 1 rozdziat A

niniejszym firma Trotec GmbH deklaruje, ze wyszczegdlniona
ponizej maszyna zostata zaprojektowana, skonstruowana i
wykonana zgodnie z zapisami dyrektywy maszynowej WE w
wersji 2006/42/WE.

Model produktu / produkt:  PMSS 10-220

Typ produktu: wielofunkcyjna szlifierka
uniwersalna
Rok produkcji od: 2020-07

Zastosowane dyrektywy UE:
e 2011/65/UE: 2011-07-01

e 2012/19/UE: 24.07.2012
e 2014/30/UE: 2014-03-29

Zastosowane normy harmonizowane:
e ENISO 12100:2010

e ENISO 20607:2019
e EN61000-3-2:2014
e EN61000-3-3:2013
e EN62841-1:2015

e EN62841-2-4:2014

Zastosowane normy i specyfikacje techniczne:
* Rozporzadzenie (UE) 1907/2006

e EN55014-1:2017
e EN55014-2:2015
e EN61000-3-3:2013/A1:2019
e ENIEC 61000-3-2:2019
Producent oraz nazwisko petnomocnika ds. dokumentaciji:
Trotec GmbH
Grebbener StraBe 7, D-52525 Heinsberg
Telefon: +49 2452 962-400
E-Mail: info@trotec.de

Miejscowos¢ i data wystawienia:
Heinsberg, dnia 19.12.2017

Detlef von der Lieck, Dyrektor Zarzadzajacy
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