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Wskazowki dotyczace instrukcji obstugi

Symbole

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Ten symbol wskazuje na zagrozenie zdrowa i zycia
0s0b, wynikajace z obecnosci napigcia elektrycznego.

>

Ostrzezenie przed substancjami wybuchowymi
Ten symbol wskazuje na zagrozenie zdrowa i zycia
0s0b, wynikajgce z obecnosci substancji
wybuchowych.

>

Ostrzezenie przed goraca powierzchnia

Ten symbol wskazuje na zagrozenie zdrowa i zycia
0s0b, wynikajgce z dotkniecia gorgcej powierzchni.

Ostrzezenie przed przedmiotem z ostrym
zakonczeniem

Ten symbol wskazuje na zagrozenie zdrowa i zycia
0s0b, wynikajgce z kontaktem z ostrymi przedmiotami.

> P

Ostrzezenie przed obrazeniami dioni

Ten symbol wskazuje na zagrozenie zdrowa i zycia
0s0b taczgce sie z zagrozeniem odniesienia obrazen
dtoni.

Ostrzezenie
To stowo oznacza $Srednie zagrozenie mogace
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub Smierc.

—

Ostroznie
To stowo oznacza niskie zagrozenie mogace
spowodowac lekkie lub $rednie obrazenia ciata.

Wskazowka

To stowo oznacza wazne informacje (np. mozliwe
szkody materialne), nie wigzace sie z zagrozeniem.

Informacja

Wskazowki oznaczone tym symbolem sg pomocne w
szybkim i bezpiecznym wykonaniu czynnosci
roboczych.

Zastosuj si¢ do tresci instrukcji obstugi

Wskaz6éwki oznaczone tym symbolem przypominajg o
konieczno$ci zapoznania sig z trescig instrukcji
eksploatacji.

Stosuj zabezpieczenie stuchu

Wskazoéwki oznaczone tym symbolem przypominajg o
konieczno$ci stosowania zabezpieczenie stuchu.

Stosuj okulary ochronne
Wskaz6éwki oznaczone tym symbolem przypominajg o
koniecznosci stosowania ochrony oczu.

@

Zastosuj maske ochronna
Wskazowki oznaczone tym symbolem przypominajg o
koniecznosci stosowania maski ochronne;j.

@

Stosuj ubranie robocze
Wskazowki oznaczone tym symbolem przypominajg o
konieczno$ci stosowania ubrania ochronnego.

=

@ Stosuj rekawice ochronne
Wskazowki oznaczone tym symbolem przypominajg o
koniecznosci stosowania rekawic ochronnych.

Aktualna wersja instrukcji eksploatacji dostepna jest pod
nastepujgcym adresem internetowym:
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https://hub.trotec.com/?id=46397
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Bezpieczenstwo

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
elektronarzedzi

A Ostrzezenie
Zapoznaj sie¢ z trescig wszystkich wskazowek
dotyczacych bezpieczenistwa, zalecen, ilustracji
oraz danych technicznych urzadzenia.
Niezastosowanie si¢ do tresci zalecen moze
spowodowaé porazenie elektryczne, pozar oraz/lub
powazne obrazen ciafa.
Przechowuj wszystkie wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa i zalecenia w celu ich
wykorzystania w przyszitosci.

n Ostrzezenie

Urzadzenie nie moze by¢ stosowane przez dzieci i
osoby ponizej 16 roku zycia.
Urzadzenie nie moze by¢ wykorzystywane przez dzieci
do zabawy. Czyszczenie i konserwacja nie moze by¢
przeprowadzana przez dzieci i osoby ponizej 16 roku
zZycia.
Stosowane we wskazowkach dotyczacych bezpieczenstwa
pojecie elektronarzedziaodnosi sie do elekironarzedzi zasilanych
energig elektryczng pobierang z sieci (narzedzia wyposazone sg
w przewod zasilania) lub do elektronarzedzi zasilanych
akumulatorowo (bez przewodu zasilania).

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczeristwa
elektronarzedzi - bezpieczenstwo miejsca pracy

e Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i zapewnij
prawidiowe os$wietlenie. Batagan i niewystarczajace
oSwietlenie mogg by¢ przyczyng wypadkow.

¢ Nie eksploatuj urzadzenia w obszarach zagrozenia
wybuchem ani w poblizu palnych cieczy, gazéw lub
pylow. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, mogace
spowodowac zapton pytu lub oparéw.

e W trakcie eksploatacji urzadzenia nie pozwalaj na
zblizanie sig dzieci ani innych os6b. Oderwanie uwagi
od pracy elektronarzedzia moze by¢ powodem utraty nad
nim kontroli.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
elektronarzedzi - bezpieczenstwo elektryczne

e Wtyczka przytaczeniowa elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda. Wiyczka nie moze by¢ w zaden
sposob modyfikowana. Do zasilania elektronarzedzi z
uziemieniem nie stosuj adapteréw. Oryginalne wtyczki i
odpowiednie gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia
elektrycznego.

¢ Nie dotykaj uziemionych powierzchni, takich jak rury,
ogrzewania, piece i lodéwki. Uziemienie ciata zwigksza
ryzyko porazenia elektrycznego.

Chron elektronarzedzie przed opadami
atmosferycznymi i wilgocia. Przedostanie sie wody do
elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia elektrycznego.

Nie uzywaj przewodu zasilania do noszenia lub
zawieszania elektronarzedzia ani do wyciggania
wtyczki z gniazda zasilania. Nie zblizaj przewodu
zasilania do zrédet goraca, oleju, ostrych krawedzi
albo ruchomych elementéw urzadzenia. Uszkodzone lub
zaplatane przewody zasilania zwiekszajg zagrozenie
porazenia elektrycznego.

W przypadku eksploatacji elektronarzedzia na
zewnatrz pomieszczen, stosuj wytacznie przedtuzacze
sieciowe przystosowane do eksploatacji na zewnatrz
pomieszczen. Zastosowanie przedtuzacza sieciowego
przystosowanego do eksploatacji na zewnatrz
pomieszczen zmniejsza ryzyko porazenia elektrycznego.

Jezeli uniknigcie eksploataciji elektronarzedzia w
wilgotnym otoczeniu nie jest mozliwe, zastosuj
wytacznik réznicowopradowy. Zastosowanie wytgcznika
rdznicowoprgdowego zmniejsza ryzyko porazenia
elektrycznego.

0golne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
elektronarzedzi - bezpieczerfistwo osdob

Zachowaj ostroznos$é i skoncentruj si¢ na
wykonywanych czynnosciach. Korzystajac z
elektronarzedzia kieruj sie zdrowym rozsadkiem. Nie
eksploatuj elektronarzedzia w sytuaciji zmeczenia lub
pod wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila
nieuwagi w trakcie eksploatacji elektronarzedzia moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Stosuj osobiste srodki ochrony i zawsze stosuj okulary
ochronne. Stosowanie osobistych srodkéw ochrony takich
jak maska przeciwpytowa, przyczepne obuwie robocze,
hetm ochronny lub zabezpieczenie stuchu moze, w
zaleznosci od zastosowania elektronarzedzia, zmniejszyc
ryzyko odniesienia obrazen ciata.

Unikaj niezamierzonego uruchomienia urzadzenia.
Przed podtaczeniem zasilania elektrycznego lub/oraz
akumulatora, podniesieniem lub przeniesieniem
elektronarzedzia sprawdz, czy jest ono wytaczone.
Utrzymywanie palca na przycisku uruchamiania w trakcie
przenoszenia lub przenoszenie elektronarzedzia
podtaczonego do zasilania elektrycznego moze by¢
przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun narzedzia
regulacyjne oraz klucz. Narzedzie lub klucz pozostawiony
w obracajgcym sie elektronarzedziu moze spowodowac
obrazenia ciata.
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Unikaj nienaturalnej pozycji ciata. Przyjmij stabilng
postawe ciata i utrzymuj rownowage. Pozwala to na
pewng kontrole elektronarzedzia w przypadku
nieoczekiwanych sytuacii.

Nos$ odpowiednie ubranie. Unikaj luznych czesci
garderoby lub bizuterii. Dlugie wiosy i elementy ubran
utrzymuj w bezpiecznej odlegtosci od ruchomych
elementdéw. Luzne elementy ubran, bizuteria lub dtugie
wiosy moga zostac uchwycone prze ruchome czesci
maszyny.

Nie popadaj w rutyne i nie tam zasad bezpieczenistwa
eksploataciji elektronarzedzia takze po ditugotrwatym
okresie jego eksploataciji. Nieostrozna obstuga moze w
utamku sekundy spowodowac ciezkie obrazenia ciata.

Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczeristwa
elektronarzedzi - stosowanie i obstuga
elektronarzedzi

Nie dopuszczaj do przeciazenia urzadzenia. Do
wykonywania czynnosci roboczych stosuj wytacznie
przeznaczone do nich elektronarzedzia. Odpowiednio
dobrane elektronarzedzie zwigksza bezpieczenstwo i
szybkos¢ wykonywania pracy.

Nie eksploatuj elektronarzedzia z uszkodzonym
przetacznikiem. Elektronarzedzie, ktdre nie moze zostac
wigczone lub wytgczone, stwarza zagrozenie i musi zostac
naprawione.

Przed rozpoczeciem ustawiania elektronarzedzia,
wymiany koncowki roboczej lub odtozeniem
urzadzenia odtacz wtyczke z gniazda zasilania oraz /
lub wyjmij akumulator. Czynnos¢ ta uniemozliwi
niezamierzone uruchomienie elektronarzedzia.

Nie eksploatowane aktualnie elektronarzedzia
utrzymuj poza zasiggiem dzieci. Nie dopuszczaj do

eksploataciji elektronarzedzia przez osoby, ktdre nie s

z nim zapoznane lub ktére nie zapoznaty si¢ z
odpowiednimi zaleceniami. Elektronarzedzia sg
niebezpieczne w przypadku zastosowania przez osoby nie
posiadajace odpowiedniego do$wiadczenia.

Starannie pielegnuj elektronarzedzia i koficowki
robocze. Sprawdzaj, czy elementy ruchome dziataja
prawidtowo i nie zacinaja sie. Kontroluj, czy nie doszto
do ich ztamania lub uszkodzenia, powodujacego
nieprawidtowe dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone
elementy naprawiaj przed rozpoczeciem eksploatacji
elektronarzedzia. Nieprawidtowa konserwacja
elektronarzedzi jest przyczyng wielu wypadkow.

Narzedzia skrawajgce winny by¢ naostrzone i czyste.
Starannie pielegnowane narzedzia skrawajace z ostrymi
krawedziami tngcymi rzadziej ulegajg zakleszczeniu i sg
tatwiejsze w kontrolowaniu.

Elektronarzedzia, narzedzia robocze, koficowki
robocze itp. stosuj w sposdéb zgodny z ponizszymi
zaleceniami. Uwzglednij warunki robocze i specyfike
wykonywanej czynnos$ci roboczej. Zastosowanie
elektronarzedzi niezgodne z ich przeznaczeniem moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacii.

Uchwyty i powierzchnie przeznaczone do trzymania
nie moga byé mokre, zanieczyszczone oraz zaolejone.
Sliskie uchwyty i powierzchnie przeznaczone do trzymania
uniemozliwiajg utrzymanie kontroli nad elektronarzedziem
w awaryjnych sytuacjach.

Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczeristwa
elektronarzedzi - serwis

Elektronarzedzia moga by¢ naprawiane wytacznie
przez odpowiednio wykwalifikowany personel i z
zastosowaniem oryginalnych czesci zamiennych.
Pozwoli to na zapewnienie bezpieczenstwa eksploatacii
elektronarzedzi.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa frezarek
gornowrzecionowych

Trzymaj elektronarzedzie wytacznie za izolowane
uchwyty, poniewaz frezarka moze przeciaé wiasny
przewdd zasilania. Zetknigcie z przewodem pod
napieciem moze spowodowac przedostanie sie napiecia
elektrycznego do urzadzenia oraz, w rezultacie, moze byc¢
przyczyng porazenia elektrycznego operatora.

Zamocuj obrabiany element za pomoc3 zaciskow lub
w inny sposob do stabilnego podioza. Przyciskanie
przedmiotu rekg do ciata nie zapewnia stabilnosci i moze
prowadzi¢ do utraty kontroli.

Dalsze wskazowki dotyczace bezpieczenistwa
frezarek gérnowrzecionowych

@ W trakcie zmiany narzedzia stosuj rekawice

ochronne. Po dtuzszej pracy, narzedzia stajg sie gorace.

W trakcie pracy przytrzymuj elektronarzedzie silnie
obiema rekami i utrzymuj stabilna pozycje.
Prowadzenie elektronarzedzia obiema rekami zapewnia
wigkszg stabilnosc.

Przed odtozeniem urzadzenia odczekaj do jego
catkowitego zatrzymania sie.

Dopuszczalna predko$c¢ obrotowa frezu musi byé co
najmniej taka, jak maksymalna predkos¢ obrotowa
podana na elektronarzedziu. Wyposazenie dodatkowe
osiggajgce wiekszg predkoS¢ obrotowg moze zostac
uszkodzone.
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¢ Frezy i inne wyposazenie dodatkowe musi byé
precyzyjnie dopasowane do uchwytu zaciskowego
(Srednica trzpienia 6/8 mm) stosowanego
elektronarzedzia. Frezy, ktdre nie moga by¢ precyzyjnie
zamocowane do uchwytu zaciskowego elektronarzedzia,
obracajg sie w sposob nieréwnomierny, powodujg
powstawanie silnych wibracji i mogg prowadzi¢ do utraty
kontroli.

¢ Dosuwaj narzedzie do obrabianego materiatu
wylacznie po jego witaczeniu. Niezastosowanie sie do
tego zalecenia grozi odrzuceniem urzgdzenia po
zablokowaniu sie narzedzia roboczego w obrabianym
elemencie.

¢ Nigdy nie zblizaj ragk do obszaru frezowania ani do
frezu. Przytrzymuj druga rekg dodatkowy uchwyt lub
obudowe silnika. Gdy obie rece trzymaja frezarke, nie
dojdzie do ich zranienia przez frez.

¢ Nigdy nie frezuj przez metalowe elementy, gwozdzie
lub $ruby. Moze to spowodowac uszkodzenie frezu i
zwigkszenie poziomu drgan.

e W celu zlokalizowania ukrytych przedmiotéw zastosuj
odpowiednie urzadzenia wykrywajace lub zaangazuj
dostawce tego rodzaju ustug. Zetknigcie z przewodami
elektrycznymi moze spowodowac ogien i porazenie
elektryczne. Uszkodzenie przewodu gazowego moze
prowadzi¢ do eksplozji. Przebicie rury wodociggowe;j
powoduje szkody materialne.

e Umieszczona na narzedziu predko$¢é maksymalna nie
moze zostaé przekroczona.

e Eksploatacja narzedzi o widocznych peknigciach jest
zabroniona.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Zalecamy eksploatacje elektronarzedzia z zastosowaniem
oryginalnego wyposazenia dodatkowego firmy Trotec.

Wykorzystuj urzadzenie PRTS 10-1200 wytacznie do
nastepujagcych czynnosci:

e Frezowanie takich materiatéw, jak:

— drewno

tworzywa sztuczne
Kopiowanie
Frezowanie profili
Frezowanie z koricowka centrujaca
Frezowanie z zastosowaniem prowadnicy rownolegtej
Frezowanie krawedzi i profili

wewnatrz pomieszczen z uwzglednieniem danych technicznych.

Przewidywalne, nieprawidtowe zastosowanie

Nie stosuj urzadzenia PRTS 10-1200 do:
e frezowania stali lub metali niezelaznych,

e frezowania ceramiki lub kamienia,
e obrdbki elementow na mokro.

Urzadzenie nie jest przystosowane do ciggtej pracy w
zabezpieczonych obszarach zewnetrznych.

Kazde inne zastosowanie urzadzenia inne, niz opisane w
rozdziale ,Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem” to
przewidywalne, nieprawidtowe zastosowanie urzgdzenia.

Kwalifikacje uzytkownika

Uzytkownicy korzystajgcy z urzadzenia musza:
e gruntownie zaznajomic sie z trescig instrukcji eksploatacii,
w szczegdInosci z rozdziatem "Bezpieczenstwo".

Osobiste srodki ochronne
Stosuj zabezpieczenie stuchu.
Hatas moze spowodowac utrate stuchu.

Stosuj okulary ochronne.
O . . .
Pozwala to na zabezpieczenie oczu przed odtupanymi,

spadajgcymi lub odrzuconymi czastkami materiatu,
mogacymi spowodowac obrazenia ciata.

Stosuj maske ochronna.

Pozwala ona na zabezpieczenie przed wdychaniem
szkodliwych dla zdrowia pytdw, uwalnianych w trakcie
obrobki materiatu.

Stosuj rekawice ochronne.
Pozwala to na zabezpieczenie rgk przed oparzeniami,
zmiazdzeniami oraz uszkodzeniami naskarka.

Stosuj Scisle przylegajace ubranie robocze.
Chroni to przed zagrozeniem wciggniecia ubrania przez
obracajace sie elementy.

Inne zagrozenia

/N

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Porazenie elektryczne w wyniku niewystarczajgcej
izolacji.

Przed kazdym pomiarem sprawdzaj, czy urzadzenie nie
jest uszkodzone oraz czy dziata ono prawidtowo.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia urzadzenia, nie
uzywaj go.

Nie eksploatuj urzadzenia, gdy twoje rece lub samo
urzadzenie sg wilgotne lub mokre.

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Czynnosci dotyczace instalacji elektrycznej moga by¢
przeprowadzane wytacznie przez autoryzowany zaktad
elektryczny.

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek napraw urzgdzenia
wyciggnij wtyczke zasilania elektrycznego z gniazdal!
Nie dotykaj wtyczki sieciowej wilgotnymi lub mokrymi
rekami.

Odfaczaj urzadzenie pociggajac za wtyczke zasilania.
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Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Ciecze, ktore przedostaja sie do wnetrza obudowy,
powodujg zagrozenie zwarciem.

Nigdy nie zanurzaj urzadzenia oraz jego wyposazenia
pod wode. Zachowaj ostroznos¢, aby nie dopuscic do
przedostania sie wody lub innych cieczy do wnetrza
obudowy.

/N

Ostrzezenie przed substancjami wybuchowymi
Drobny pyt powstajacy w trakcie frezowania jest
tatwopalny. Zachodzi zagrozenie pozarem i wybuchem!
W celu wychwycenia powstajgcych pytow skorzystaj z
odciggu kurzu.

Ostrzezenie przed goraca powierzchnia

Po zakoriczeniu zastosowania frezy moga by¢ gorace.
Dotkniecie frezu moze spowodowac oparzenie.

Nie dotykaj frezu gotymi rekami!

Stosuj rekawice ochronne!

Ostrzezenie przed przedmiotem z ostrym
zakonczeniem

Krawedzie frezu sg ostre. Nieostrozna obstuga moze
prowadzi¢ do ran cigtych.

Stosuj rekawice ochronne!

Ostrzezenie

Trujace pyly

Powstajgce w trakcie obrobki, szkodliwe dla zdrowia /
trujgce pytu stanowig zagrozenie zdrowia operatora
oraz 0s6b znajdujacych sie w poblizu.

Stosuj okulary ochronne i maske przeciwpytowa!

@epr S ep

Ostrzezenie
Nie poddawaj obrdbce materiatu zawierajgcego azbest.
Azbest jest materiatem rakotworczym.

Ostrzezenie

Gwattownie odrzucone elementy moga spowodowac
obrazenia ciata.

Stosuj worek pytowy lub worek na wiéry albo odciag
pytu.

Ostrzezenie

W przypadku nieprawidtowego zastosowania tego
urzadzenia moze doj$¢ do powstania dodatkowego
zagrozenia! Zapewnij odpowiednie przeszkolenie
personelu!

> P

-

Ostrzezenie
Urzadzenia nie sg zabawkami i nie moga by¢
przekazywane dzieciom.

Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo uduszenia!

Nie pozostawiaj materiatu opakowaniowego lezacego
w beztadzie. Moze stac on sie niebezpieczng zabawka
dla dzieci.

Ostroznie

Ekspozycja na drgania moze by¢ przyczyng powstawania
szkdd na zdrowiu w przypadku dtugiej eksploatacji
urzgdzenia lub jego nieprawidtowej obstugi i konserwaciji.

Ostroznie
Zachowaj wystarczajgcg odlegtos¢ od zrodet ciepta.

Wskazdowka

Nieprawidtowe sktadowanie lub transportowanie
urzgdzenia moze spowodowac jego uszkodzenie.
Zastosuj sie do informacji dotyczacych transportu oraz
sktadowania urzadzenia.

Postepowanie w sytuacji awaryjnej / funkcja
wylaczenia awaryjnego

Wylaczenie awaryjne:

Wyciagniecie wtyczki z gniazda zasilania powoduje
natychmiastowe zatrzymanie dziatania urzadzenia. W celu
zabezpieczenia urzadzenia przed przypadkowym ponownym
uruchomieniem, pozostawi¢ wtyczke zasilania odtgczong od
zasilania.

Postepowanie w sytuacji awaryjnej:

1. Wytacz urzadzenie.

2. W sytuacji awaryjnej wyciagnij urzadzenie z gniazda
zasilania: Odtgczaj urzadzenie pociagajac za wtyczke
zasilania.

3. Nie podtaczaj uszkodzonego urzadzenia do zasilania.

Informacje dotyczace urzadzenia

Opis urzadzenia

Urzadzenie PRTS 10-1200 jest frezarkg gornowrzecionowg
przeznaczong do frezowania powierzchni elementow i krawedzi
wykonanych z drewna, tworzywa sztucznego i lekkich
materiatdw budowlanych.

Dotaczone koncowki frezarskie umozliwiajg wykonywanie
rowkow, rowkow typu V, Ztobienie, zaokraglanie i frezowanie
profili krawedzi elementow.

Gtebokos¢ frezowania moze zostac bezstopniowo ustawiona
pomiedzy 0 mm a 55 mm. Precyzyjna regulacja umozliwia
ustawienie gtebokosci frezowania z doktadnoscig 0,1 mm.
Zapewnienie prawidtowych parametrow obrdbki mozliwe jest
dzieki bezstopniowej regulacji predkosci obrotowej od

11000 min " do 30000 min "' za pomocg pokretta.
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Urzadzenie jest wyposazone w blokade wigczenia
uniemozliwiajgcg omytkowy rozruch urzadzenia oraz blokade
wrzeciona utatwiajgce wymiane frezow.

Demontowany adapter zewnetrznego odciggu pytu zapewnia
bezpytowg i czystg prace.

Widok urzadzenia
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Nr Oznaczenie
1 Prawy uchwyt
2 Sruba motylkowa prowadnicy réwnolegtej
3 Lewy uchwyt
4 DZwignia mocowania gtebokosci frezowania
5 Plyta podstawy
6 Mocowanie narzedzia
7 Wiacznik
8 Blokada wtgczenia
9 Ogranicznik zakresu gtebokosci
10 Przycisk blokowania wrzeciona
11 Sruba motylkowa ogranicznika gtebokosci
12 Ogranicznik gtebokosci
13 Pokretto regulaciji gtebokosci frezowania
14 Pokretto regulaciji predko$ci obrotowe;j
15 Element redukcyjny (odcigg pytu)
16 Tuleja kopiujgca
17 Prowadnice
18 Sruby krzyzakowe
19 Zacisk mocowania 6 mm
20 Zacisk mocowania 8 mm
21 Frez do Ztobienia
22 Frez do rowkow 6 mm
23 Frez do rowkow 12 mm
24 Frez typu V
25 Frez do zaokraglania
26 Frez profilowy
27 Klucz maszynowy
28 Koncowka centrujgca z nakretkg motylkowa
29 Prowadnica rownolegta
30 Adapter odciggu pytu
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Zakres dostawy

Niektdre z wymienionych ponizej elementéw s3 juz fabrycznie

zainstalowane w urzadzeniu.

1 x frezarka gornowrzecionowa PRTS 10-1200
1 x prowadnica réwnolegta

2 x prowadnice

1 x zacisk mocowania 6 mm

1 x zacisk mocowania 8 mm

1 x frez profilowy

1 x frez do rowkow 6 mm

1 x frez do rowkow 12 mm

1 x frez typu V

1 x frez do zaokraglania

1 x frez do Ztobienia

1 x adapter zewnetrznego odciggu pytow

1 x element redukcyjny (odciag pyhu)

2 x $ruby krzyzakowe

1 x tuleja kopiowania

1 x koncéwka centrujaca z nakretkg motylkowa
1 x klucz maszynowy

1 x ogranicznik gtebokosSci

1 x instrukcja obstugi

Dane techniczne

Parametr Wartos¢
Model PRTS 10-1200
Przytacze sieciowe 230V /50 Hz
Pobdr mocy 1200 W
Nominalna predko$¢ obrotowa bez |11 000 - 30000 min
obcigzenia

Ustawianie gtebokosci frezowania / {55 mm

skok frezowania

Mocowanie narzedzia 6 lub 8 mm
Diugos¢ przewodu 3m

Stopien ochrony P20

Klasa ochronnosci

Il (podwajna izolacja) / (2]

Masa

3 kg

Wartosci wibracji zgodnie z EN 62841-2-17

Wartos¢ emisji drgan, prawy 6,437 m/s?
uchwyty a,

Warto$é emisji drgan, lewy 5,060 m/s?
uchwyty a,

Niepewno$é pomiarowa K 1,5 m/s?

Wartos$ci emisji hatasu zgodnie z EN 62841-2-17

Poziom cisnienia akustycznego L,, |89 dB(A)
Moc akustyczna L, 100 dB(A)
Niepewnosé pomiarowa K 3dB

Stosuj zabezpieczenie stuchu.
Hatas moze spowodowac utrate stuchu.
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Wskazowki dotyczace informacji o emisji hatasu i drgan:

e Podane tgczne wartosci drgan oraz podane wartosci
emisji hatasu zostaty pomierzone z zastosowaniem
normatywnej procedury pomiarowej EN 62841 i moga by¢
zastosowane do poréwnania z innymi elektronarzedziami.

e Podane tgczne wartosci drgan oraz podane wartosci
emisji hatasu mogg takze postuzy¢ do wstepnego
oszacowania obcigzenia.

A

Ostroznie

Ekspozycja na drgania moze by¢ przyczyng

powstawania szkod na zdrowiu w przypadku dtugiej

eksploatacji urzadzenia lub jego nieprawidtowej obstugi

i konserwacji.

e Emisja drgan i hatasu mogg w trakcie eksploatacji
elektronarzedzia odbiega¢ od podanych wartosci w
zaleznos$ci od techniki obstugi oraz, w szczegdInosci od
typu obrabianego elementu. W trakcie eksploatacji staraj
sie minimalizowac obcigzenie wywotywane przez drgania.
Przyktadowe czynno$ci umozliwiajgce zmniejszenie
obcigzenia wibracjami to stosowanie rekawic roboczych
oraz ograniczenie dtugosci czasu pracy. Uwzglednij
wszystkie etapy cyklu roboczego (np. czas wytgczenia
elektronarzedzia oraz jego prace bez obcigzenia).

Transport i sktadowanie

Wskazowka

Nieprawidtowe sktadowanie lub transportowanie
urzgdzenia moze spowodowac jego uszkodzenie.
Zastosuj sie do informacji dotyczacych transportu oraz
sktadowania urzadzenia.

Transport

Kazdorazowo przed transportem:
e \Wyfacz urzadzenie.

e (dtaczaj urzadzenie pociggajgc za wtyczke zasilania.
e (Odczekaj do schtodzenia sie urzadzenia.

Magazynowanie

Przed kazdorazowym rozpoczeciem sktadowania zastosuj sie
do nastepujacych wskazéwek:
e Wylacz urzadzenie.

e (Qdtaczaj urzadzenie pociggajgc za wtyczke zasilania.
e (Odczekaj do schiodzenia sie urzadzenia.
e Usun odcigg pytéw z urzadzenia.

e OczysC urzadzenie zgodnie z trescig rozdziatu
"Konserwacja".
W przypadku niewykorzystania urzadzenia zastosuj si¢ do
nastepujacych zalecen dotyczgcych warunkéw sktadowania:
e chron przed wilgocig, mrozem i upatem,
e Temperatura otoczenia ponizej 45 °C

e oston urzadzenie przed kurzem lub bezpo$rednim
nastonecznieniem
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Pierwsze uruchomienie

Wypakowanie urzadzenia
e \Wyjmij urzadzenie i wyposazenie dodatkowe z
opakowania.

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym
Porazenie elektryczne w wyniku niewystarczajacej
izolacji.

Przed kazdym pomiarem sprawdzaj, czy urzadzenie nie
jest uszkodzone oraz czy dziata ono prawidtowo.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia urzadzenia, nie
uzywaj go.

Nie eksploatuj urzadzenia, gdy twoje rece lub samo
urzadzenie sg wilgotne lub mokre.

e Sprawdz, czy urzadzenie jest kompletne oraz zwr6¢ uwage
na wszelkie uszkodzenia.

Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo uduszenia!

Nie pozostawiaj materiatu opakowaniowego lezacego
w beztadzie. Moze stac on sig niebezpieczng zabawka
dla dzieci.

e Zutylizuj zuzyte materiaty opakowania zgodnie z
odpowiednimi przepisami.
Przed uruchomieniem urzgdzenia uwzglednij nastepujace
wskazowki:

JAN

£\
O

Ostrzezenie przed goraca powierzchnia

Po zakonczeniu zastosowania frezy moga by¢ gorace.
Dotkniecie frezu moze spowodowac oparzenie.

Nie dotykaj frezu gotymi rekami!

Stosuj rekawice ochronne!

Ostrzezenie przed przedmiotem z ostrym
zakonczeniem

Krawedzie frezu sg ostre. Nieostrozna obstuga moze
prowadzi¢ do ran cigtych.

Stosuj rekawice ochronne!

Wskazéwka

Nigdy nie naciskaj przycisku blokady wrzeciona (10) w
trakcie pracy narzedzia! Moze to spowodowac
uszkodzenie narzedzia.

Wskazéwka
Stosuj wytgcznie frezy o Srednicy trzpienia
przystosowanej do danego uchwytu zaciskowego.

Zmiana narzedzia

‘ Informacja

N Preed wymiang narzedzia sprawdz, czy zamontowany
zostat odpowiedni zacisk mocowania. W razie potrzeby
wymien go.

W celu zmiany narzedzia wykonaj nastepujgce czynnosci:

1. Nacisnij i przytrzymaj blokade wrzeciona (10).

2. Poluzuj nakretke zaciskowa (31) za pomoca klucza
pfaskiego (27) obracajgc jg w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara. Catkowite odkrecenie nakretki
zaciskowej (31) nie jest konieczne.

3. W razie potrzeby wyjmij narzedzie z uchwytu narzedzia.

5. Dokrec nakretke zaciskowa (31) za pomoca klucza
pfaskiego (27) i zwolnij blokade wrzeciona (10).
6. Sprawdz, czy narzedzie zostato pewnie zamocowane.
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Zmiana zacisku mocowania

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek napraw urzgdzenia
wyciggnij wtyczke zasilania elekirycznego z gniazda!
Nie dotykaj wtyczki sieciowej wilgotnymi lub mokrymi
rekami.

Odtaczaj urzadzenie pociagajac za wtyczke zasilania.

Stosuj rekawice ochronne

W trakcie montazu lub wymiany narzedzi stosu;
odpowiednie rekawice ochronne.

Wskazdéwka

Nigdy nie naciskaj przycisku blokady wrzeciona (10) w
trakcie pracy narzedzia! Moze to spowodowac
uszkodzenie narzedzia.

Wskazéwka
Dokreé¢ nakretke zaciskowg po wiozeniu frezu w celu
unikniecia uszkodzenia uchwytu zaciskowego.

Wszystkie nalezace do zestawu frezy sg wyposazone w trzpien
o $rednicy 8 mm. W przypadku stosowania trzpienia o $rednicy
6 mm wymien uchwyt zaciskowy.
Wykonaj nastepujace kroki:

1. Nacisnij i przytrzymaj blokade wrzeciona (10).

2. 0bro¢ nakretke zaciskowg (31) w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazowek zegara za pomoca klucza
ptaskiego (27).

3. Wyjmij uchwyt zaciskowy 8 mm (20) z mocowania
uchwytu zaciskowego.

4. W6z uchwyt zaciskowy 6 mm do mocowania uchwytu
zaciskowego.

5. Nakrec nakretke zaciskowg (31) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara na mocowanie uchwytu zaciskowego i
dokre¢ nakretke zaciskowg (31) kluczem ptaskim (27).
Ponownie zwolnij blokade wrzeciona (10).

Wstepny montaz prowadnicy rownolegtej
1. Wykre¢ obie $ruby prowadnic (17).
2. Dokrec prowadnice (17) prowadnicy rownolegtej (29).
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Montaz zewnetrznego odciagu pytow
, Informacja
N Upewnij sig, ze stosowany odkurzacz moze by¢
wykorzystywany do odciggania pytu powstajacego w
wyniku obrobki danego materiatu. W przypadku
powstawania pytéw szkodliwych dla zdrowia stosu;
odkurzacz specjalny.

Zastosowanie odciggu pytu w urzgdzeniu umozliwia
Zmniejszenie emisji pytu w trakcie pracy.
1. Natdz adapter odciggu pytu (30) na odpowiednie otwory
ptyty podstawy (5).
2. Wykre¢ 2 dotgczone Sruby krzyzakowe (18) z dolnej strony

ptyty podstawy (5).

3. Podtgcz odpowiedni odkurzacz (np. odkurzacz
przemystowy) do adaptera odciggu pytu (30). W razie
potrzeby podtgcz najpierw element redukcyjny (15) do
adaptera odciggu pytu (30). W przypadku jakichkolwiek
niejasnosci skontaktuj sie z producentem stosowanego
odkurzacza.
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Ustawianie gtebokosci frezowania

‘
‘

Informacja
Ogranicznik zakresu gtebokoSci moze by¢ ustawiony w
jednym z trzech, gtéwnych zakresow.

Informacja

Przed rozpoczeciem wiasciwej operacji frezowania
wyprobuj ustawienie gtebokosci frezowania wykonujac
probne frezowanie odpadu materiatu.

v’ Sprawdz, czy dzwignia mocowania (4) jest zablokowana.

1. Ustaw urzgdzenie z zamontowanym frezem na réwnej
powierzchni.

2. 0broc ogranicznik zakresu gtebokosci (9) az do jego
zablokowania w najnizszym zakresie pod ogranicznikiem
gtebokosci (12).

3. Poluzuj $rube motylkowa (11) ogranicznika gtebokosci (12)
i, w razie potrzeby obrd¢ pokretto precyzyjnej regulacji (13)
w pozycji 0. Pozycja 0 na skali jest ustawiona w kierunku
uzytkownika.

4. W razie potrzeby poluzuj dZzwignie blokowania frezu (4)
obracajac go ku gorze i wcisnij urzadzenie powoli w dot az
do zetknigcia sie frezu z obrabianym materiatem.
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5. Zablokuj dzwignie blokowania frezu (4) obracajac jg w dot. 8. Nastepnie ustaw ogranicznik gtebokosci (12) w pozycji
odpowiedniej gtebokosci frezowania i dokreé $rube
motylkowa (11).

9. W razie potrzeby dokonaj precyzyjnej regulacji ustawiajac
pokretto (13) w kroku co 0,1 mm. Caly obrdt oznacza
zmiane gtebokosci o 1 mm: Obracaj pokretto w kierunku

6. Przesun ogranicznik gtebokosci (12) w dot, az do jego przeciwnym do ruchu wskazowek zegara w celu
zetknigcia si¢ z ogranicznikiem zakresu gtebokosci (9). zwigkszenia gtebokosci frezowania. Obracaj pokretto

7. Ustaw suwak ze znacznikiem indeksowym (35) w pozycji 0 zgodnie z ruchem wskazowek zegara w celu zmniejszenia
na skali gtebokosci frezowania (34). gtebokosci frezowania.
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10. Po dokonaniu precyzyjnej regulacji ustaw skale pod
pokrettem (13) w pozycji ,,0”.
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Regulacji predkosci obrotowej
Optymalna predkosc¢ obrotowa zalezy od obrabianego materiatu
oraz warunkow roboczych i moze zostaé ustalona na drodze
praktycznych prdb. Stosujgc frezy o wigkszej Srednicy i w
przypadku obrobki materiatu o wigkszej twardosci, stosuj niskg
predkosc obrotowg. Odpowiednio w przypadku frezow o
mniejszej Srednicy i obrobki materiatu o niskiej twardosci
wykorzystuj wyzsza predkos¢ obrotowa. Zalecamy ustawienie
odpowiedniej predkosci obrotowej na drodze prob. Niektore
materiaty (niektore tworzywa sztuczne) mogg zostac
uszkodzone w wyniku wydzielajacego sie ciepta, dlatego
powinny by¢ obrabiane z zastosowaniem mniejszej predkosci
obrotowe;.
Czestotliwos¢ oscylacji moze zostac ustawiona w zakresie od
1.do 7 (11 000 - 30 000 min™"). Wybrana predkos$¢ obrotowa
moze zosta¢ zmieniona w dowolnej chwili.

1. Ustaw pokretto (14) w potozeniu odpowiedniej predkosci

obrotowe;.

14

Porady i wskazowki dotyczace wyboru wiasciwego
poziomu predkosci obrotowej
e W przypadku obrdbki drewna ustaw wysoki stopien
predkosci obrotowej (stopien 5-7).
e W przypadku obrdbki migkkiego drewna i ptyt wiérowych
stosuj Sredni stopier predkosci obrotowej (stopier 3-4).
e Ustaw niskg predko$¢ w przypadku frezowania tworzyw
sztucznych lub innych materiatéw o niskiej temperaturze
topnienia (stopien 1-2).

Obstuga

Stosuj maske ochronna.
Pozwala ona na zabezpieczenie przed wdychaniem
szkodliwych dla zdrowia pytdw, uwalnianych w trakcie
obrdbki materiatu.

Porady i wskazowki dotyczace obstugi frezarki
gornowrzecionoweyj.

Informacje ogdine:

e Zapewnij droznosc¢ szczelin wentylacyjnych w celu
uniknigcia przegrzania si¢ silnika.

* Przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy sprawdz
poprawnos$¢ zamocowania narzedzia w uchwycie.
Narzedzie musi by¢ prawidtowo zablokowane w
odpowiednim mocowaniu w uchwycie narzedzia.

e Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
stosowane narzedzie oraz predko$c¢ obrotowa sg wiasciwe
dla danego zastosowania. Lepsze wyniki 0siggng¢ mozna
dzieki wtasciwemu dostosowaniu predko$ci do danego
zadania roboczego i obrabianego materiatu.

e W celu uzyskania optymalnych wynikéw wykonaj kilka
préb na zbednych fragmentach obrabianego materiatu.

Frezowanie:
e  Zastosuj rownomierny posuw aby unikng¢ przegrzania
frezu.

e Przytrzymuj elektronarzedzie silnie obiema rekami.

e W trakcie frezowania zawsze stosuj rwnomierny posuw i
rdwnomierne ruchy.

e Zawsze frezuj w kierunku przeciwnym do ruchu
obwodowego frezu (przesuw w przeciwnym kierunku). W
trakcie frezowania w kierunku obrotu narzedzia (przesuw
w tym samym kierunku), moze dojs¢ do wyrwania
narzedzia z reki.

e Do frezowania rowkéw wykorzystuj frezy V.
e Do frezowania krawedzi stosuj frezy profilowe.

Wiaczanie lub wytaczanie urzadzenia

W trakcie eksploatacji urzgdzenia stosuj odpowiednie
wyposazenie ochronne.

1. Sprawdz, czy ustawiona gtebokos¢ frezowania jest
prawidtowa dla danej czynnosci robocze.

2. Sprawdz, czy zamontowany frez jest wtasciwy dla danej
czynno$ci robocze;.

3. Sprawdz, czy obrabiany element jest prawidtowo
zamocowany i czy powierzchnia robocza jest prawidtowo
przygotowana.

4. Przyt0z urzadzenie do obrabianego elementu.

5. Nacisnij blokade wigczenia (8) w celu umozliwienia
naci$niecia wigcznika (7) urzadzenia.
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6. Nacisnij wtgcznik (7) i przytrzymuj go w tracie pracy Proces frezowania
urzadzenia.

Wskazdwka

Zawsze frezuj w kierunku przeciwnym do ruchu
obwodowego frezu (przesuw w przeciwnym kierunku).
W trakcie frezowania w kierunku obrotu narzedzia
(przesuw w tym samym kierunku), moze doj$¢ do
wyrwania narzedzia z reki.

1. Wybierz odpowiednig gtebokos¢ frezowania.

2. Ustaw urzadzenie z zamontowanym frezem na obrabianym
elemencie i nastepnie witgcz urzadzenie.

3. W razie potrzeby poluzuj dzwignie blokowania gtebokosci
frezowania (4) obracajac jg ku gorze. Nastepnie obniz
frezarke gérnowrzecionowg az do zagtebienia sie frezu w
obrabiany element.

7. Po zakonczeniu frezowania zwolnij wigcznik (7) w celu
wytgczenia urzadzenia.
8. Odstaw urzadzenie w spos6b zapewniajgcy stabilnosc.

4. Po uzyskaniu odpowiedniej gteboko$ci frezowania zablokuj
pozycje obracajgc dZzwignie blokowania gtebokosci
frezowania (4).

frezarka gornowrzecionowa PRTS 10-1200




DTROTEC

5. Przesuwaj urzadzenie po obrabianym elemencie
przyktadajgc rownomierng site.

6. W celu zakonczenia operacji frezowania, poluzuj dzwignie
blokowania gtebokosci frezowania (4) obracajac jg w gore.
7. Pozwdl na powrdt frezarki gornowrzecionowej do gérnego

pofozenia.
8. Wylacz urzadzenie.

Frezowanie stopniowe

Ogranicznik zakresu gtebokosci (9) umozliwia stopniowe
frezowanie o duzej gtebokosci.
1. 0brd¢ ogranicznik zakresu gtebokosci (9) az do pojawienia
sie dZzwieku zablokowania w najwyzszym zakresie ponizej
ogranicznika gtebokosci.

(0!
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Frezowanie krawedzi i profili

‘ Informacja

N w przypadku frezowania krawedzi lub ksztattow bez
prowadnicy rownolegtej konieczne jest zastosowanie
frezu z trzpieniem prowadzacym lub tozyskiem
kulkowym.

e Zamocuj obrabiany element za pomocg zaciskow lub
w inny sposob do stabilnego podioza. Przyciskanie
przedmiotu rekg do ciata nie zapewnia stabilnosci i moze
prowadzi¢ do utraty kontroli.

Wskazdwka

Zbyt silny docisk w trakcie frezowania krawedzi lub
ksztattow moze spowodowac uszkodzenie krawedzi
obrabianego elementu.

1. Dosun wigczone urzadzenie do boku obrabianego
elementu az do zetkniecia sie tozyska kulkowego do
obrabianej krawedzi elementu.

2. Prowadz urzadzenie obiema rekami wzdtuz krawedzi
obrabianego elementu. Zapewnij prostopadte podparcie w
trakcie frezowania.

2. Ustaw wszystkie inne gtebokosci frezowania korzystajgc z
najnizszego zakresu ogranicznika zakresu gtebokosci (9).
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Frezowanie z zastosowaniem prowadnicy rownolegtej Frezowanie tukow
Prowadnica réwnolegta stuzy do frezowania rowkow lub rowkéw 1. Obrd¢ prowadnice réwnolegta (29) tak, aby powierzchnie
typu N oraz do frezowania i fazowania krawedzi elementow. oporowe skierowane byty ku gorze.

1. Wsun prowadnice réwnolegta (29) po ustawieniu
prowadnic (17) w strone ptyty podstawy (5) i dokre¢ jg
Srubami ustalajgcymi (2) w odpowiedniej pozycji.

2. Wsun prowadnice réwnolegtg (29) po ustawieniu
prowadnic (17) w strone ptyty podstawy (5) i dokrec jg
Srubami ustalajgcymi (2).

2. Przesun wiaczone urzadzenie stosujac réwnomierny 3. Zamocuj koncowke centrujaca za pomoca Sruby
przesuw i dociskajac na prowadnice boczng wzdtuz motylkowej (28) w otworze prowadnicy rownolegtej (29).
krawedzi obrabianego elementu. 4. Whij konicowke centrujgca (28) w oznaczony $rodek

okregu i wykonaj frezowanie stosujgc rownomierny posuw.
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Frezowanie z zastosowaniem tulei kopiujacej

Wysokos¢ szablonu musi by¢ co najmniej tak duza jak

wysokos¢ pierscienia oporowego (37) tulei kopiowania (16).
v W przypadku stosowania adaptera odciggu pytu (30)

1.

konieczne bedzie jego uprzednie zdemontowanie.

W10z tuleje kopiowania (16) od dotu w plyte podstawy (5) w
pozycji piercienia oporowego (37) skierowanego ku
dotowi.

Zamocuj tuleje kopiowania (16) za pomoca dotgczonych
Srub krzyzakowych (36).

Zamontuj frez o Srednicy mniejszej niz Srednica
wewnetrzna tulei kopiowania (16).

Poluzuj dZzwignie mocowania (4) i obniz urzadzenie w dot
az do uzyskania ustawionej gtebokosci frezowania.
Przesun urzadzenie z wystajgcym pierscieniem
oporowym (37) wzdtuz szablonu. W trakcie tej operacji
przyktadaj lekki i rownomierny docisk.

Wycofanie z eksploatacji
A Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Nie dotykaj wtyczki sieciowej wilgotnymi lub mokrymi
rekami.
e \Wyfgcz urzadzenie.
e (Qdtgczaj urzadzenie pociggajgc za wtyczke zasilania.
e W razie potrzeby odczekaj do schtodzenia sie urzadzenia.
e OczysC urzadzenie zgodnie z trescig rozdziatu
"Konserwacja".

e Magazynowania urzadzenia organizuj zgodnie z rozdziatem
“Transport i magazynowanie".

Btedy i usterki

Prawidtowo$¢ dziatania urzadzenia zostata wielokrotnie
sprawdzona w ramach procesu produkcyjnego. W przypadku
wystepowania usterek przeprowadz czynnosci kontrolne wedtug
ponizszej listy:

Czynno$ci zwigzane z usuwaniem usterek, wymagajace
otwarcia obudowy, mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez
autoryzowany serwis lub przez firme Trotec.

Przy pierwszym uruchomieniu dochodzi do powstawania
dymu lub zapachu:

e (Objaw taki nie oznacza usterki lub btedu. Objawy te
zanikng po krétkim okresie czasu.

Urzadzenie nie pracuje:

e Sprawdz przytgcze elektryczne.

e Sprawdz, czy wtyczka lub przewdd sieciowy nie jest
uszkodzony. W przypadku stwierdzenia uszkodzen, nie
prébuj ponownie uruchamiaé urzadzenia.

W przypadku urzgdzenia przewodu zasilania elektrycznego
urzadzenia, w celu uniknigcia zagrozenia, naprawa moze

by¢ wykonana wytgcznie przez producenta lub serwis
producenta albo wykwalifikowanego pracownika.

e Sprawdz zabezpieczenia elektryczne po stronie zasilania.

Informacja
N Przed ponownym wigczeniem urzadzenia odczekaj
10 minut.

Urzadzenie rozgrzewa si¢ do wysokiej temperatury:

e Nie przyciskaj pracujgcego narzedzia do obrabianego

materiatu zbyt silnie.

e W celu uniknigcia przegrzania silnika, otwory wentylacyjne

muszg byc¢ czyste i drozne.

e Przed ponownym wigczeniem urzgdzenia odczekaj
10 minut.
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Wydajnosc¢ frezowania jest bardzo niska i frez rozgrzewa
sie:
e Sprawdz, czy zastosowany frez jest wtasciwy do danego
zadania roboczego. W razie potrzeby zastosuj inny frez.

e Sprawdz, czy frez nie jest tepy. Stosuj wytgcznie ostre
frezy.

e Sprawdz ustawiong gtebokosc frezowania. W razie
potrzeby zmniejsz gtebokos¢ frezowania i wykonaj
operacje frezowania stopniowo zwigkszajac gtebokosc¢
obrobki materiatu. W razie mozliwosci zastosuj ogranicznik
zakresu gtebokosci.

Wskazéwka
Po zakoriczeniu wszystkich czynnosci
konserwacyjnych i naprawczych odczekaj co najmniej
10 minuty. Ponownie wigcz urzadzenie dopiero po
uplynieciu tego czasu.
Urzadzenie nie pracuje prawidtowo mimo przeprowadzenia
wszystkich czynnosci kontrolnych:

Skontaktuj sie z serwisem. Dostarcz urzadzenie do naprawy w
autoryzowanym serwisie firmy Trotec.

Konserwacja

Czynnosci przed rozpoczeciem konserwacji

Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym
Nie dotykaj wtyczki sieciowej wilgotnymi lub mokrymi
rekami.

e Wylacz urzadzenie.

e (Qdtgczaj urzadzenie pociggajgc za wtyczke zasilania.

e (Odczekaj do catkowitego schtodzenia sig urzadzenia.

ﬁ Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym

Czynno$ci konserwacyjne, wymagajace otwarcia
obudowy, moga by¢ przeprowadzane wylacznie
przez autoryzowany serwis lub przez firme Trotec.

Wskazowki dotyczace konserwacji

We wnetrzu maszyny nie znajdujg sie zadne elementy,
wymagajace smarowania przez uzytkownika.

Czyszczenie

Przed i po kazdorazowym wykorzystaniu urzadzenie nalezy
0CZySCiC.

A Ostrzezenie przed napigciem elektrycznym

Ciecze, ktdre przedostaja sie do wnetrza obudowy,
powodujg zagrozenie zwarciem.

Nigdy nie zanurzaj urzadzenia oraz jego wyposazenia
pod wode. Zachowaj ostrozno$¢, aby nie dopuscic do
przedostania sie wody lub innych cieczy do wnetrza
obudowy.

e (zysC urzadzenie za pomocg wilgotnego, miekkiego i
niepostrzepionego kawatka tkaniny. Zwrd¢ uwage, aby do
wnetrza obudowy nie przedostata sig wilgo¢. Nie
dopuszczaj do zawilgocenia elementow elektrycznych. Do
nawilzenia tkaniny nie stosuj agresywnych srodkéw
czyszczacych jak np. rozpylacze czyszczace,
rozpuszczalniki, Srodki zawierajgce alkohol lub Srodki
szorujace.

e (Osuszaj urzadzenie za pomocg miekkiego i
niepostrzepionego kawatka tkaniny.
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Utylizacja

Zawsze utylizuj materiaty opakowaniowe zgodnie z przepisami
ochrony $rodowiska i z lokalnymi przepisami dotyczgcymi
utylizacji.

== Umieszczony na wycofanym z eksploataciji urzadzeniu
elektrycznym lub elektronicznym symbol przekreslonego kosza
oznacza, ze nie moze by¢ ono wyrzucane do odpadkéw
gospodarczych. Urzagdzenie moze zostac bezpfatnie zwrdcone
do najblizszego punktu odbioru zuzytych urzadzen elektrycznych
i elektronicznych. Odpowiednie adresy dostepne sg w urzedach
miejskich lub gminnych. Strona internetowa
https://hub.trotec.com/?id=45090 zawiera informacje dotyczace
mozliwo$ci zwrotu towaru na terenie wielu krajow UE. W
przeciwnym razie skontaktuj sie z jednostka odpowiedzialng za
utylizacje zuzytych urzadzen, uprawniong do dziatania na
terenie kraju eksploatacji urzadzenia.

Specjalna utylizacja urzadzen elektrycznych i elektronicznych
pozwala na ponowne zastosowanie uzytych materiatow,
sortowanie zastosowanych materiatéw lub inne rodzaje
wykorzystania starych urzadzen. Procedury te pozwalajg takze
na ograniczenie niekorzystnego wptywu zastosowanych
materiatow na Srodowisko naturalne oraz na zdrowie ludzi.

Deklaracja zgodnosci

Ttumaczenie oryginalnej deklaracji zgodnosci wedtug dyrektywy
maszynowej WE 2006/42/WE, zatgcznik Il czes¢ 1 rozdziat A

Niniejszym firma Trotec GmbH & Co. KG deklaruje, ze
wyszczegdlniony ponizej produkt zostata zaprojektowany,
skonstruowany i wykonany zgodnie z zapisami dyrektywy
maszynowej WE w wersji 2006/42/WE.

Model produktu / produkt:  PRTS 10-1200
Typ produktu: frezarka gornowrzecionowa
Rok produkcji od: 2022
Zastosowane dyrektywy UE:
e 2011/65/UE: 2011-07-01
e 2012/19/UE: 24.07.2012
e 2014/30/UE: 2014-03-29
e 2015/863/UE: 31.03.2015

Zastosowane normy harmonizowane:
e EN62841-1:2015

e EN62841-1:2015/AC:2015
e EN62841-2-17:2017

Zastosowane normy i specyfikacje techniczne:
e ENIEC 55014-1:2021

e ENIEC 55014-2:2021
e EN61000-3-3:2013+A1:2019
e ENIEC 61000-3-2:2019+A1:2021
Producent oraz nazwisko petnomocnika ds. dokumentaciji:
Trotec GmbH
Grebbener StraBe 7, D-52525 Heinsberg
Telefon: +49 2452 962-400
E-Mail: info@trotec.de

Miejscowos¢ i data wystawienia:
Heinsberg, dnia 11.05.2022

Detlef von der Lieck, Dyrektor Zarzadzajacy
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